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1. DADOS DA OBRA
Trata-se da elaboracdo de estudos preliminares, anteprojeto, projeto basico, projeto
legal, projeto executivo e assisténcia a supervisdo e fiscalizagdo dos servigos de
construcdo do hospita geral de Barreiras - Ba, contemplando area aproximada de
13.073,72 m?, distribuidos em 16 (Dezesseis) blocos, localizado na Rua das Turbinas,

sn, Barreirinhas — Barreiras - BA.
[earro BELAVISTA D -
AREADO FUTURO HOSPITAL
BARRERAS - BA :

Figura 1: localizag&o do terreno
O Hospital sera localizado nas coordenadas 499760.79 m E/ 8658696.42 m S com area total de

30.392,97 m2.
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Figura 2: LevantamentoTopografico
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2. OBJETIVO DO MEMORIAL

O objetivo desta especificacdo € explanar de modo técnico as solucdes de
materiais a serem aplicados em obra do Hospital Municipal Edsonnina Neves

de Souza, situado na cidade de Barreiras/Ba.

3. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

5 HMB_to

pografia

7_HMB_

sondagem

Ata da 1° reunido sobre a construcdo do Hospital Geral de
Barreiras

PG_PA_PB_HEN_REV00

MD_PA_PB_HEN_REV00

4. NORMA RELACIONADA DE PROJETO

- ABNT NBR 6492 — Representacéo dos projetos de arquitetura.
- ABNT NBR 9050:2020 — Acessibilidade
- ABNT NBR 16.636/2017 — Elaboracao de projeto de edificacbes

5. ESPECIFICACAO TECNICA

5.1 PAREDES E ELEMENTOS DE FECHAMENTO

5.1.1 ALVENARIA DE VEDACAO EM BLOCOS CERAMICO

Alvenaria de vedacdo de blocos vazados de ceramica de 9x19x19cm (espessura de 9cm)
argamassa de assentamento com preparo em betoneira.

Localizagdo: Alvenarias de fechamento do perimetro.

a) Especificacdo dos materiais:
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Paredes em alvenaria de vedac¢ao em blocos ceramicos furados, assentados com argamassa
de cimento e areia, no trago volumétrico 1:2:8. As paredes de 15 cm de espessura sao as
internas e externas conforme projeto. Os tijolos de barro furados serdo de procedéncia
conhecida e idénea, bem cozidos, textura homogénea, compactos, suficientemente duros
para o fim a que se destinam, isentos de fragmentos calcarios ou qualquer outro material
estranho. Deverdo apresentar arestas vivas, faces planas, sem fendas, e dimensdes
perfeitamente regulares. Suas caracteristicas técnicas serdo enquadradas nas especificacoes
da Norma NBR 15270-1:2004 para tijolos furados. Se necessario, 0s tijolos serdo ensaiados
em conformidade com os métodos indicados nas Normas.

Suas caracteristicas técnicas serdo enquadradas nas especificagcdes da Norma NBR 15270-
1:2004 para tijolos macicos. Se necessario, 0s tijolos serdo ensaiados em conformidade com
os métodos indicados nas Normas.

Suas caracteristicas técnicas serdo enquadradas nas especificagcbes da Norma NBR 7171
para tijolos furados. Se necessério, os tijolos serdo ensaiados em conformidade com os
métodos indicados nas normas.

O armazenamento e o transporte dos tijolos serdo realizados de modo a evitar quebras,
trincas, umidade, contato com substancias nocivas e outras condigdes prejudiciais.

Amostras deverdo ser submetidas a Fiscalizacdo para aprovacao.
b) Execucéo / Controle:

As alvenarias de tijolos de barro serdo executadas em obediéncia as dimensdes e
alinhamentos indicados no projeto.

Serdo aprumadas e niveladas, com juntas uniformes cuja espessura nao devera ultrapassar
10 mm. As juntas serdo rebaixadas a ponta de colher e, no caso de alvenaria aparente,
abauladas com ferramenta provida de ferro redondo.

Os tijolos serdo umedecidos antes do assentamento e aplicacdo das camadas de argamassa.
O assentamento dos tijolos serd executado com argamassa de cimento, e areia, no traco
volumeétrico 1:2:8 quando n&o especificado pela Fiscalizacéo. A critério da Fiscalizacdo podera
ser utilizada argamassa pré-misturada.

Para a perfeita aderéncia das alvenarias de tijolos as superficies de concreto, sera aplicado

chapisco de argamassa de cimento e areia, no trago volumétrico de 1:3, com adi¢cdo de
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adesivo, quando especificado pela Fiscalizacdo. Neste caso, as superficies de concreto
aparente ndo deverdo apresentar manchas, borrifos ou quaisquer vestigios de argamassa
utilizada no chapisco. Devera ser prevista ferragem de amarracdo da alvenaria nos pilares,
em conformidade com as especificagdes de projeto.

As alvenarias ndo serdo arrematadas junto as faces inferiores das vigas ou lajes.
Posteriormente, as alvenarias serdo encunhadas com argamassa de cimento e areia, no trago
volumétrico 1:6, e aditivo expansor, caso indicado pela Fiscalizagéo.

Deverao ser previstos todos os reforcos necessarios para travamento das paredes. Os vaos
de esquadrias serdo providos de vergas e contra-vergas. Sobre os parapeitos, guarda-corpo
platibandas e paredes baixas de alvenarias de tijolos ndo encunhadas na estrutura deverao

ser executadas cintas de concreto armado.

5.1.1.1 Encunhamento das alvenarias

Localizacdo: Pavimento Térreo e pavimento técnico.

a) Especificacdo dos materiais:

Recebera o encunhamento as paredes em bloco ceramico ou bloco em concreto.
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5.1.1.2 Vergas de concreto armado

Localizag&o: Pavimento Térreo

a) Especificacdo dos materiais:

Vergas e contra-vergas em concreto armado, fck=20 Mpa e aco CA-50, traco 1:2, 7:3 — preparo

com betoneira moldadas no local com féorma de madeira serrada 25mm.

b) Execucéo / Controle

As vergas serdo moldadas “in loco” executadas em obediéncia as dimensdes e

alinhamentos indicados no projeto, nas aberturas de portas e janelas.

5.1.2 PAREDES DRYWALL

Parede composta por guias e montantes em ago galvanizado, com duas camadas de gesso
sobrepostas em cada face. Espessura final de 120mm, paginacdo dos montantes simples
600mm, 04 chapas ST, la de pet.

Localizacdo: Perfazendo divisdes entre ambientes, exceto em locais de pontos de consumo

de agua.

Parede composta por guias e montantes em aco galvanizado, com duas camadas de gesso
sobrepostas em cada face. Espessura final de 120mm, pagina¢do dos montantes simples
600mm, 04 chapas RU, la de pet.

Localizacdo: Perfazendo divis6es entre ambientes, locais em que ha ponto de consumo em

ambas as partes da parede.

Parede composta por guias e montantes em ac¢o galvanizado, com duas camadas de gesso
sobrepostas em cada face. Espessura final de 120mm, paginagdo dos montantes simples
600mm, 02 chapas RU e 02 chapas ST, |a de pet.
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Localizacdo: Perfazendo divisdes entre ambientes, locais em que ha ponto de consumo em

apenas um dos lados da parede.

a) Especificacdo dos materiais:

As juntas entre as chapas devem receber tratamento com massa e fitas proprias para
drywall, tornando a superficie plana, lisa e monolitica. As cabecas dos parafusos que fixam
as chapas nos perfis devem ser recobertas com a mesma massa, que apds a secagem
recebera pintura.

ApOs secagem as areas tratadas devem ser lixadas para a eliminagdo de eventuais
rebarbas de massas e pequenas ireegulidades.

Para acabamento em um nivel superior aplicar fundo selador, duas demandas de massa
niveladora, lixar superficie com lixa grana 220/280, eliminar o p6 em toda a superficie aplicar

duas a trés demaos de tinta latex acrilica lavavel.

5.1.3 ALVENARIA DE VEDACAO EM ELEMENTO VAZADO DE
CONCRETO

5.1.3.1 Painel em Cobog6 de concreto tipo veneziana 40X40X9cm, com acabamento em

verniz acrilico transparente, incluso tela de protecéao.

Localizacao: Subestacoes.

a) Especificacdo dos materiais:

Elemento vazado de concreto com pintura em verniz acrilico, com tela de protecdo em

acogalvanizado fio 12 dwg, malha 72" ondulada quadrada sem revestimento.

b) Execucéo / Controle

O controle da qualidade deve compreender desde a recepcao dos materiais, até cada uma
das etapas de execucao do elemento.

Os fechamentos com elementos vazados de concreto serdo executados em obediéncia as
dimensdes e alinhamentos indicados no projeto.

Os elementos vazados serdo assentados com argamassa mista de cimento e areia sem
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peneirar, traco volumétrico 1:4, aplicada de modo a preencher todas as superficies de contato.
No caso de elementos vazados com forma irregular, a argamassa de assentamento sera
colocada apenas nos pontos de contato. Os cobogds serdo umedecidos antes do
assentamento e aplicagdo das camadas de argamassa.

Deverao ser assentados em fiadas horizontais consecutivas. No assentamento de apenas
uma peca ou uma fiada em abertura de parede, devera ser estendida uma camada de
argamassa na parte inferior da abertura, nas laterais e na parte superior da peca. A seguir a
peca sera encaixada na abertura, observando-se o preenchimento total das juntas com
argamassa, e seu alinhamento horizontal e vertical com a parede. Nos fechamentos que
exijam mais de uma peca ou fiada, estes deverdo ser assentados em fiadas horizontais
consecutivas até o preenchimento do espaco determinado no projeto.

Antes de ser iniciado 0 assentamento, deverdo ser previamente marcadas e niveladas todas
as juntas, de maneira a garantir um namero inteiro de fiadas. O servico sera iniciado
preferencialmente pelos cantos ou extremidades, assentando-se o elemento vazado sobre
uma camada de argamassa previamente estendida. Entre dois cantos ou extremos ja
levantados, esticar-se-4& uma linha que servirhA como guia, garantindo-se o prumo e
horizontalidade de cada fiada. Se a espessura do elemento vazado ndo coincidir com a da
parede, o mesmo deverda ser alinhado por uma das faces (interna ou externa) ou pelo eixo da
parede, sendo que tais alinhamentos seréo feitos de acordo com as indica¢cfes detalhadas no
projeto.

Os elementos vazados serdo assentados com juntas a prumo e niveladas, uniformes, com
espessura de 15 mm. Para o alinhamento vertical devera ser utilizado o prumo de pedreiro,
devendo ser tomados todos os cuidados com os alinhamentos e prumos dos painéis. As juntas
serdo inicialmente executadas no mesmo plano e posteriormente rebaixadas com ferramenta
adequada. As juntas de ligacdo entre os elementos vazados e as paredes de alvenaria
deveréo ter espessura de 15 mm.

N&o sera tolerada qualquer torcdo, desnivel ou desaprumo dos elementos vazados, nem
qualquer sinuosidade nas juntas verticais ou horizontais. Juntas de dilatacdo, onde
conveniente, serdo executadas com material plastico apropriado: asfalto, mastique
betuminoso, |a de vidro ou neoprene.

Apls o0 assentamento, os elementos deverdo ser limpos, removendo-se com ferramenta

adequada, todos os residuos de argamassa que venham a salpicar a superficie dos elementos
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ou extravasar das juntas, antes do endurecimento, a fim de prevenir dificuldade de limpeza ou
danificacao das pecas.

Antes da pega da argamassa, serdo as juntas cavadas com ponta de colher ou com ferro
especial, na profundidade suficiente para que, depois do rejuntamento, fiquem expostas e
vivas as arestas das pecas. Posteriormente as juntas serdo tomadas com argamassa pre-
fabricada ou pasta de cimento Portland comum, ligeiramente rebaixadas com ferro de rejuntar
curvo e alisadas, de modo a apresentarem sulcos continuos, em meia cana, de pequena
profundidade. As juntas com defeito serdo removidas e refeitas, com nova aplicacdo de
argamassa.

Deverao ser respeitados demais procedimentos de assentamento indicados pelo fabricante.

52 DIVISORIAS

5.2.1 Diviso6ria sanitaria

Tipo cabine em granito polido, espessura de 3cm, assentada com argamassa colante e
ferragens.

Localizacao: vestiarios de funcionarios, vestiarios barreira.

5.3 ESQUADRIAS

5.3.1.1 Esquadrias de madeira

Porta completa em madeira semi-oca, revestimento em laminado melaminico branco (0,60 x
1,80 m), com ferragens livre/ocupado- fornecimento e instalacéo.

Localizacdo: vestiarios.

Porta de madeira semi-oca revestida, inclusive nos topos, em laminado melaminicobranco
gelo nas duas faces, incluso guarnicdes em madeira macic¢a, sem visor, incluso ferragens e

acessorios - (0,90x2,10m).

Localizagdo: Sanitarios deficientes fisicos.
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Porta de madeira semi-oca revestida, inclusive nos topos, em laminado melaminicobranco
gelo nas duas faces, incluso guarnicdes em madeira macica, incluso ferragens e acessorios
- com visor 30x30cm - (1,60x 2,10m).

Localizacdo: Pavimento térreo.

Porta de madeira macica, revestida inclusive nos topos, em laminado melaminico branco
gelo nas duas faces, incluso aduela e alizar em madeira macica, barra horizontal em aco
inox acetinado (40cm) e chapa em ago inox, incluso ferragens e acessorios em ago inox
acetinado (0,90x2,10m).

Localizacdo: Sanitarios P.C.D.

Porta de madeira semi-oca revestida, inclusive nos topos, em laminado melaminico branco
gelo nas duas faces, incluso guarnicdes em madeira macica, incluso ferragens e acessoérios

- (1,60x2,10m), tipo vai e vem.

Localizag&o: Pavimento térreo

Porta de madeira semi-oca com duas folhas revestida, inclusive nos topos, em laminado
melaminico branco gelo nas duas faces, incluso guarnicdes em madeira macica, sem visor,
incluso ferragens e acessorios - (0,90x2,10m).

Localizag&o: pavimento térreo.

a) Especificacdo dos materiais:

Porta em madeira prensada com nucleo em estrutura costelada (semi-oca), devendo
apresentar as seguintes caracteristicas:

Folhas das portas prensadas constituidas por chapas duras de MDF ou compensado em
ambas as faces, montadas sobre um nucleo semi-oco formado por uma estrutura interna de
colmeia de madeira e refor¢o no local da fechadura, e encabecadas por sarrafos de madeira,
com espessura total da folha de 3,5 cm;

Revestimento das folhas das portas em laminado melaminico fogo retardante de alta presséo,
texturizado, referéncia L120 Branco TX, em ambas as faces. Quando necessério, prever

chapa de ago inox para protegdo. Ver detalhes especificos.
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Alizares em madeira de lei macica, com acabamento em pintura esmalte sintético acabamento
acetinado cor Branco Gelo, referéncia Esmalte Sintético Acetinado, aplicados nas duas faces
das paredes, conforme detalhes de projeto especifico;

Batentes em madeira de lei macica com acabamento em pintura esmalte sintético acabamento
acetinado cor Branco Gelo, referéncia Esmalte Sintético Acetinado, com a largura igual a
espessura das paredes acabadas, conforme detalhes de projeto especifico.

A madeira utilizada na execucdo de esquadrias devera ser seca, isenta de nds, cavidades,
carunchos, fendas e de todo e qualquer defeito que possa comprometer a sua durabilidade,
resisténcia mecanica e aspecto. Serdo recusados todos os elementos empenados, torcidos,
rachados, lascados, portadores de quaisquer outras imperfeicdes ou confeccionadas com
madeiras de tipos diferentes.

Todas as pecas de madeira receberdo tratamento anticupim mediante aplicacdo de produtos
adequados, de conformidade com as especificacdes de projeto. Os adesivos a serem
utilizados nas juncdes das pecas de madeira deverao ser a prova d’agua.

As esquadrias e pecas de madeira serdo armazenadas em local abrigado das chuvas e
isolado do solo, de modo a evitar quaisquer danos e condi¢gdes prejudiciais.

Ferragens e Acessorios:

Dobradica em latdo reforcada com anéis, de 3 “x 3”, cantos arredondados, acabamento
cromado brilhante (CR). Em cada folha de porta deverao ser colocadas 03 (trés) dobradicas,
e as mesmas deverdo ser compativeis com o peso e dimensdo das portas, conforme
determinacao do fabricante;

Conjunto Fechadura tipo interna em latdo com Macaneta (ref. 602), Roseta (ref. 307) e Cilindro
em latdo, acabamento cromado brilhante (CR).

Fechos de embutir tipo alavanca, de latdo laminado cromado, sendo de 40 cm na parte
superior e de 20 cm na parte inferior da folha da porta (e peso minimo de 135 g) (modelo 400
LO, acabamento em latdo cromado, a serem colocados dois fechos em uma das folhas das
portas de duas folhas de abrir.

Puxador horizontal em tubo de aco inox polido @ 38 mm, com sapata e canopla de
acabamentoem aco inox, conforme norma NBR 9050 da ABNT, 50 cm de comprimento, a ser
instalado nas portas dos Sanitarios destinados a P.C.D., nas duas faces, a uma altura de 90
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cm, conforme detalhe especifico.

As ferragens a serem instaladas nas esquadrias deverdo obedecer as indicacbes e
especificacdes do projeto quanto ao tipo, funcdo e acabamento. As ferragens seréo
fornecidas juntamente comos acessorios, incluindo os parafusos de fixacdo nas esquadrias.
Serdo empregados parafusos de qualidade, acabamento e dimensdes correspondentes aos
das pecas que fixarem.

Todas as ferragens serdo embaladas separadamente e etiquetadas com o nome do
fabricante, tipo, quantidade e discriminagao da esquadria a que se destinam. Em cada pacote
serdo incluidos os desenhos do modelo, chaves, instrucfes e parafusos necessarios a
instalacéo nas esquadrias.

O armazenamento das ferragens seré realizado em local coberto e isolado do solo, de modo
a evitar quaisquer danos e condi¢cdes prejudiciais.

Deverdo ser utilizadas portas compensadas em ambientes internos do edificio vedados com
alvenaria, devendo ser obedecidas as dimensdes correspondentes e locais de aplicacéo,
conforme codificado e indicado no Projeto de Arquitetura.

As portas dos Sanitarios destinados a P.C.D. (Pessoas Portadoras de Deficiéncia) deverao
receber acabamento inferior em chapa de aco de aluminio anodizado, aparafusada, com 40
cm de altura e largura da porta, instalada interna e externamente, e barra de apoio interna,

conforme indicado no projeto de detalhes de esquadrias.

Execucéo / Controle:

A instalacdo das portas devera obedecer ao alinhamento, prumo e nivelamento indicados no
projeto. Na colocac¢éo, ndo serdo forcadas a se acomodarem em vaos fora de esquadro ou
dimensdes diferentes das indicadas no projeto. As juntas serdo justas e dispostas de modo a
impedir as aberturas resultantes da retracdo da madeira.

Parafusos, cavilhas e outros elementos para a fixacdo das pecas de madeira seréo
aprofundados em relacdo as faces das pecas, a fim de receberem encabecamento com
tampdes confeccionados com a mesma madeira. Se forem utilizados, os pregos deverao
ser repuxados eas cavidades preenchidas com massa adequada, conforme especificacéo de
projeto ou orientacaodo fabricante da esquadria.

As portas serdo instaladas por meio de elementos apropriados, rigidamente fixados as
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alvenarias por processo adequado, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto.
Os arremates das guarnicdes com os rodapés e revestimentos das paredes adjacentes serao
executados de conformidade com os detalhes indicados no projeto.

A instalacdo das ferragens sera realizada com particular cuidado, de modo que 0s rebaixos
OuU encaixes para 0os componentes tenham a conformacgéo das ferragens, ndo se admitindo
folgas queexijam emendas, taliscas de madeira ou outros meios de ajuste. O ajuste devera
ser realizadosem a introducéo de esforgos nas ferragens.

A localizacao das fechaduras, fechos, puxadores, macanetas, dobradi¢cas e outras ferragens
serdofeitas de acordo com plantas de detalhes do projeto. A distribuicdo das ferragens de
fixacdo sera feita de modo a também impedir a deformacé&o das folhas onde estéo colocadas.
O assentamento das ferragens nas esquadrias sera executado com precisao de modo a
serem evitadas discrepancias de posicdo ou diferenca de nivel. No assentamento das
ferragens serd observado:o prumo para os espelhos, e as fechaduras rigorosamente no eixo
da espessura das portas.

As ferragens nao deverdo receber pintura, inclusive as dobradicas, devendo ser protegidas
com tiras de papel ou fita crepe, de modo a evitar escorrimento ou respingos de tinta.

ApdOs a execucdo dos servigos, as portas serdo cuidadosamente limpas, removendo-se
manchase quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras. As esquadrias poderdo ser

limpas com esponja ou pano macio em solugcédo de detergente neutro.

5.3.2 PORTA COM PROTECAO RADIOLOGICA.

Folha da porta (s6lida) com laminado de chumbo embutido na espessura conforme calculo

do fisico a ser realizado (1,20x2,10).

Folha da porta (s6lida) com laminado de chumbo embutido na espessura conforme calculo
do fisico a ser realizado (1,40x2,10).

a) Especificacdo dos materiais:

Folha da porta (s6lida) com laminado de chumbo embutido na espessura conforme célculo
dofisico a ser realizado.
Revestimento das folhas das portas em laminado melaminico fogo retardante de alta

pressao,texturizado, referéncia L120 Branco TX, em todas as faces.
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Dobradicgas reforcadas aneladas de 3"1/2x3” (cromadas).

Fechadura de tambor auto-blocante da marca Arouca (cod. 108449/40-Z-ZCE) com macaneta

tipo alavanca.

A instalacdo das portas devera obedecer ao alinhamento, prumo e nivelamento indicados no
projeto. Na colocagéo, ndo seréo forgcadas a se acomodarem em vaos fora de esquadro ou
dimensdes diferentes das indicadas no projeto. As portas de correr sdo sobrepostas em
relacdo ao batente.

As portas serdo instaladas por meio de elementos apropriados, rigidamente fixados as
alvenarias por processo adequado, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto.
Os arremates das guarni¢cdes com a bandeira de acabamento das paredes adjacentes serdo
executados de conformidade com os detalhes indicados no projeto.

A instalagdo das ferragens sera realizada com particular cuidado, de modo que os rebaixos
Ou encaixes para os componentes tenham a conformacao das ferragens, ndo se admitindo
folgas que exijam emendas, taliscas de madeira ou outros meios de ajuste. O ajuste devera

ser realizado sem a introducédo de esforcos nas ferragens.

54 ESQUADRIAS EM ALUMINIO
5.4.1 Janelas
Janela de correr em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica branca, fechamento
em vidro laminado liso incolor, espessura 6mm, inclusive ferragens e acessorios - dimenséo

em projeto.

a) Especificacdo dos materiais:

Janelas em caixilho fixo com montantes, quadros, perfis e travessas em aluminio anodizado,
incluindo guarni¢cdes, ferragens em aluminio e acessorios, conforme projeto especifico de
arquitetura.

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deveréo respeitar as indicacdes e

detalhes do projeto, devendo ser isentos de defeitos de fabricacdo. Os perfis, barras e chapas
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de aluminio utilizados na fabricacdo das esquadrias serdo isentos de empenamentos, defeitos
de superficie e diferencas de espessura.

As dimensdes deverdo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como
aos requisitos estéticos indicados no projeto.

Sera vedado o contato direto de pecas de aluminio com metais pesados ou ligas metalicas
com predominio destes elementos, bem como com qualquer componente de alvenaria.

O isolamento entre as pecas podera ser executado por meio de pintura de cromato de zinco,
borracha clorada, elastbmero plastico, betume asféltico ou outro processo adequado, como
metalizacdo a zinco.

As guarnicoes, ferragens e acessorios serdo fornecidas e instaladas juntamente com as
esquadrias, respeitando-se o tipo interna e externa em funcao do tipo e da destinagéo da
porta, observando-se que as macanetas devem ser do tipo alavanca.

Os tipos das ferragens a serem instaladas nas esquadrias deverdo obedecer as indicacdes e
especificacdes do projeto quanto a funcdo e acabamento. As ferragens serdo fornecidas
juntamente com os acessorios, incluindo os parafusos de fixacdo nas esquadrias.

Todas as ferragens serdo embaladas separadamente e etiquetadas com o nome do
fabricante, tipo, quantidade e discriminagcéo da esquadria a que se destinam. Em cada pacote
serdo incluidos os desenhos do modelo, chaves, instrucbes e parafusos necessarios a
instalacéo nas esquadrias.

O armazenamento das ferragens serd realizado em local coberto e isolado do solo, de modo
a evitar quaisquer danos e condi¢cBes prejudiciais.

Vidros:

Quando possuir vidros, o mesmo sera do tipo laminado com espessura total de 6 mm
compostopor dois vidros liso, espessuras de 3+3mm intercalados e colados fortemente entre
si por pelicula de PVB - Polivinil Butiral comum incolor, para instalacdo em sistema de caixilhos
de aluminio.

Os vidros serédo de procedéncia conhecida e idonea, de caracteristicas adequadas ao fim a
gue sedestinam, sem empenamentos, claros, sem manchas, bolhas e de espessura uniforme.
Os vidros deverao obedecer aos requisitos da NBR 11706.

O transporte e o armazenamento dos vidros serdo realizados de modo a evitar quebras e
trincas, utilizando-se embalagens adequadas e evitando-se estocagem em pilhas.

Os componentes da vidracaria e materiais de vedacéo deverao ser recebidos em recipientes
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hermeticamente lacrados contendo a etiqueta do fabricante. Os vidros permanecerdo com as
etiquetas de fabrica, até a instalacéo e inspecéo da Equipe de Fiscalizacdo de Obras do DPO.
Os vidros serdo entregues nas dimensfes previamente determinadas, obtidas através de
medidas realizadas pelo fornecedor nas esquadrias ja instaladas, de modo a evitar cortes e
ajustes durante a colocacdo. As placas de vidro deverdo ser cuidadosamente cortadas,
com contornos nitidos,sem conter defeitos como extremidades lascadas, pontas salientes e
cantos quebrados. As bordas dos cortes deverdo ser esmerilhadas, de modo a se tornarem
lisas e sem irregularidades.

Execucéo / Controle:

O projeto de fabricacdo das esquadrias devera prever a absorcao de flechas decorrentes de
eventuais movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o perfeito
funcionamento das partes méveis das esquadrias.

Todas as partes méveis serdao providas de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita
estanqueidade do conjunto, impedindo a penetracdo de aguas pluviais.

Todas as ligagbes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras da oficina para o local
de assentamento serdo realizadas por soldagem autégena, encaixe ou auto rebitagem. Na
zona de solda nao sera tolerada qualquer irregularidade no aspecto da superficie ou alteracéao
das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecanica das pecas. A costura de solda nao
deverd apresentar poros ou rachadura capazes de prejudicar a perfeita uniformidade da
superficie, mesmo no caso de anterior processo de anodizacao ou pintura eletrostatica.
Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizacdo de parafusos nas ligacGes de pecas de
aluminio. Se a sua utilizacao for estritamente necessaria, os parafusos serdo da mesma liga
metdlica que a das pecas de aluminio, endurecidos a alta temperatura.

Os parafusos ou rebites para ligagdes de pecas de aluminio e aco serdo de aco cadmiado
cromado. Antes da ligacdo, as pecas de aco serdo pintadas com tinta a base de cromato de
zinco. As emendas realizadas através de rebites ou parafusos deverdo ser perfeitamente
ajustadas, sem folgas, diferencas de nivel ou rebarbas.

Todas as juntas serdo vedadas com material plastico anti vibratério e estanque (contra
penetracdode aguas pluviais).

As pecas das esquadrias de aluminio anodizado, receberdo tratamento prévio,
compreendendo decapagem e desengorduramento, bem como esmerilhamento e polimento

mecanico.
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O transporte, armazenamento e manuseio das esquadrias serao realizados de modo a evitar
choques e atritos com corpos asperos ou ainda contato com metais pesados, como 0 aco,
zinco, cobre, ou substancias acidas ou alcalinas.

Apos a fabricagéo e até o momento de montagem, as esquadrias de aluminio serdo recobertas
com papel crepe, a fim de evitar danos nas superficies das pecas, especialmente na fase de
montagem.

A instalagcéo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e nivelamento indicados
no projeto de arquitetura. Na colocacao, nédo serao forgcadas a se acomodarem em vaos fora
de esquadro ou com dimensdes diferentes das indicadas em projeto.

As esquadrias seréo instaladas através de contramarcos ou chumbadores de aco, rigidamente
fixados na alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez, a estabilidade do conjunto e
o isolamento do contato direto com as pecas de aluminio por metalizacao ou pintura, conforme
especificacao para cada caso particular.

As armacdes ndo deverao ser distorcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos.
Para combater a particular vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou
marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a abertura do vao nao seja superior a 5 mm,
devera ser utilizado um calafetador de composicdo adequada, que lhe assegure plasticidade
permanente.

Apés a instalacdo, as esquadrias de aluminio deverdo ser protegidas com aplicacdo de
vaselina industrial ou éleo, que sera removido ao final da execucao dos servi¢os e obras, por
ocasido da limpeza final e recebimento.

Antes da colocacdo dos vidros nas esquadrias, estes deverdo ser limpos, de modo que as
superficies fiqguem isentas de umidade, éleo, graxa ou qualquer outro material estranho.

A pelicula protetora das pecgas de aluminio devera ser removida com auxilio de solvente
adequado. O solvente ndo podera ter contato com os vidros

O processo de fixacdo das placas de vidro nos caixilhos de aluminio sera realizado com
utilizagédo de baguetes metalicos.

Os vidros serdo colocados sobre dois apoios de neoprene, fixados a distancia de % do vao,
nas bordas inferiores, superiores e laterais do caixilho. Antes da colocacgéo, os cantos das
esquadrias serdo selados com mastique elastico, aplicado com auxilio de espétula ou pistola
apropriada. Um corddo de mastique sera aplicado sobre todo o montante fixo do caixilho, nas
partes onde sera apoiada a placa de vidro.
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O vidro sera pressionado contra o corddo, de modo a resultar uma fita de mastique com
espessura final de cerca de 3 mm. Os baguetes removiveis serdo colocados sob presséao,
contra um novo corddo de mastique, que deverd ser aplicado entre o vidro e o baguete, com
espessura final de cerca de 2 mm. Em ambas as faces da placa de vidro, sera recortado o
excedente do material de vedacédo, com posterior complementacdo com espatula nos locais
de falha.

Para a fixacdo das placas de vidro nos caixilhos, também poderédo ser usadas gaxetas de
neoprene pré moldadas, que deverdo adaptar-se perfeitamente aos diferentes perfis de
aluminio. Apés a selagem dos cantos das esquadrias com mastique elastico, sera aplicada
uma camada de 1 mm de mastique, aproximadamente, sobre o encosto fixo do caixilho,
colocando-se a gaxeta de neoprene sob pressdo. Sobre o encosto da gaxeta, sera aplicada
mais uma camada de 1 mm de mastique, aproximadamente, sobre a qual ser& colocada a

gaxeta de neoprene, com leve pressao, juntamente com a montagem do baguete.

a) Especificacao dos materiais:

5.4.2 Visores
Aluminio com pintura eletrostatica branca, fechamento em vidro laminado liso incolor,

espessura 4 mm (1,50x 1,10m).

Visor de aluminio com pintura eletrostatica branca, fechamento em vidrolaminado liso incolor,

espessura 4 mm (1,80x 1,10m).

Especificacdo dos materiais:

Vidro laminado com espessura total de 6 mm, composto por dois vidros comuns lisos,
incolores e transparentes (externo e interno), espessuras de 3+3 mm intercalados e colados
fortemente entre si por pelicula de PVB — Polivinil Butiral comum incolor,para instalacdo em
sistema de caixilhos de aluminio.

Execucéo e Controle:

Os vidros serdo de procedéncia conhecida e idénea, de caracteristicas adequadas ao fim a
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gue sedestinam, sem empenamentos, claros, sem manchas, bolhas e de espessura uniforme.
Os vidros deverdo obedecer aos requisitos da NBR 11706.

O transporte e o armazenamento dos vidros serdo realizados de modo a evitar quebras e
trincas, utilizando-se embalagens adequadas e evitando-se estocagem em pilhas.

Os componentes da vidracaria e materiais de vedacéo deverao ser recebidos em recipientes
hermeticamente lacrados contendo a etiqueta do fabricante. Os vidros permanecerdo com as
etiquetas de fabrica, até a instalagéo e inspec¢éo da Equipe de Fiscalizacdo de Obras do DPO.
Os vidros serdo entregues nas dimensfes previamente determinadas, obtidas através de
medidas realizadas pelo fornecedor nas esquadrias ja instaladas, de modo a evitar cortes e
ajustes durante a colocacdo. As placas de vidro deverdo ser cuidadosamente cortadas,
com contornos nitidos,sem folga excessiva com relacdo ao requadro de encaixe, nem conter
defeitos, como extremidades lascadas, pontas salientes e cantos quebrados. As bordas dos
cortes deverdo ser esmerilhadas, de modo a se tornarem lisas e sem irregularidades.

Antes da colocacéo nas esquadrias, os vidros deverao ser limpos, de modo que as superficies
figuem isentas de umidade, 6leo, graxa ou qualquer outro material estranho.

A fixacdo dos vidros nas janelas sera através de silicone com baguetes em madeira e 0
envidracamento devera obedecer as disposi¢cdes gerais descritas na norma NBR 7199.

Para a instalac&o do vidro, deve-se remover 0os baguetes de madeira que tem como finalidade
fixar o vidro na esquadria. Os pregos estardo apenas apontados nos baguetes (e nao
pregados).

Aplicar o silicone formando uma linha continua e generosa, pois silicone insuficiente pode
causar pontos de infiltracdo. Colocar o vidro pregando-o com cuidado.

Todo excesso de silicone deve ser removido apos adquirir consisténcia. Os baguetes néo
poderdo ser trocados de lugar, pois sao de tamanhos variados. E quanto aos furos dos pregos,
deve-se preencher com massa ou cera de abelha.

Guiché

5.4.3 Guiché duplo em aluminio e vidro liso 4 mm, abertura tipo guilhotina -
(0,80x1,10m).

5.5 COBERTURAS E FECHAMENTOS
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5.5.1 Telha galvalume com isolamento termoacustico em espuma rigida de
poliuretano injetado, espessura 30mm.

Localizacdo: Edificacdo principal, guaritas, garagem de ambulancias, central de gases

medicinais, abrigo temporario de residuos, subestacdes

a) Especificacdo dos materiais:

Telha isotérmica trapezoidal 0,50mm + pur 30mm + chapa lisa 0,43mm natural

Arremates inclusos nos fornecimentos acima: (arremates de borda e espacadores),
acessorios e elementos para fixacdo e completa vedacgéo do sistema (fixadores, fechamento
de onda, fitas de vedacédo, massa de arremate, ganchos e calcos) a serem fornecidos e
instalados pelo mesmo fabricante da telha.

O projeto estrutural para apoio destas telhas devera observar os limites de carregamento das
lajesda Cobertura técnica.

O sistema devera ser completo, constituido por telhas, espacadores, pingadeiras e demais
elementos de arremates, isolacédo e acessorios de fixacdo e vedacao necessarios para o seu
perfeito funcionamento. Todos os elementos deverdo ser do mesmo fabricante da telha.
Deveréo ser fornecidos detalhes do fabricante/fornecedor.

As telhas serdo de procedéncia conhecida e idénea, com cantos retilineos, isentas de
rachaduras, furos e amassaduras.

O armazenamento sera realizado em local seco, coberto e ventilado, de preferéncia proximo
da montagem, em area plana, com as pecas na posic¢ao vertical. Na impossibilidade, as telhas
serdo apoiadas sobre suportes de madeira espacados de 3 m, aproximadamente, de altura
variavel, de modo que a pilha fique ligeiramente inclinada, com espaco suficiente para a
ventilacdo entre as pecas, de modo a evitar o contato das extremidades com o solo.

As pecas de acabamento e arremate serdo armazenadas com 0sS mesmos cuidados,
juntamente com as telhas. Os conjuntos de fixacdo serdo acondicionados em caixas,
etiquetadas com a indicacdo do tipo e quantidade e protegidas contra danos.

b) Execucdao / Controle:

Para o manuseio das telhas deverdo ser seguidas as recomendacdes do fabricante.

A disposicdo das pecas deverd obedecer ao projeto especifico e aos detalhes do
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fabricante/fornecedor.

Deverao ser tomadas todas as medidas complementares necessarias para garantir a rigidez
da fixacdo das pecas. Antes do inicio da montagem das telhas, devera ser verificada a
compatibilidade da estrutura de sustentacdo com o projeto da cobertura. Se existirem
irregularidades, serdo realizados 0s ajustes necessarios.

O assentamento das telhas seré realizado cobrindo-se simultaneamente as aguas opostas do
telhado, a fim de efetuar simetricamente o carregamento da estrutura de sustentacao.

Serdo obedecidos os recobrimentos minimos indicados pelo fabricante, em funcdo da
inclinacdodo telhado. As telhas serdo fixadas as estruturas de sustentacdo por meio de
dispositivos adequados, de conformidade com as especificacées do fabricante e detalhes do
projeto.

O assentamento devera ser executado no sentido oposto ao dos ventos predominantes. Os
acabamentos e arremates serdo executados de conformidade com as especificacbes do

fabricante e detalhes do projeto.

5.6 REVESTIMENTOS

5.6.1 BASES DE PAREDE

5.6.1.1 Chapisco
Aplicado em vigas e pilares de concreto como em alvenarias internas,traco 1:3 (cimento

e areia grossa), preparo mecanico.

Localizacdo: Em todas as paredes, lajes e vigas internas.

a) Especificacdo dos materiais:

Chapisco aplicado tanto em pilares e vigas de concreto como em alvenarias de paredes

internas, argamassa traco 1:3 com preparo em misturador;

O chapisco deveré ser aplicado sobre superficies de tijolo ou argamassa, assim como em
todas as superficies lisas de concreto, prevista para posterior revestimento de qualquer tipo
(embogo, massa Unica, ceramicas, pinturas, etc.). Serdo chapiscadas também todas as

superficies lisas de concreto que ficardo em contato com a alvenaria, inclusive fundo de vigas
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de concreto que ficardo em contato
com a alvenaria, inclusive fundo de vigas.

b) Execucéo e Controle:

Antes da aplicacdo do chapisco, as superficies a revestir deverdo ser convenientemente
limpas com vassouras ou escovas apropriadas, eliminando-se o po, partes soltas, gorduras,
vestigios organicos, fuligens e outras impurezas, e abundantemente molhadas com a
utilizacdo de mangueiras de jato continuo, para o total umedecimento das superficies a

revestir.

Com o substrato ainda Umido, a argamassa sera lancada com a colher de pedreiro, com
energia, de forma a cobrir toda a superficie, formando uma fina camada de textura irregular,

com aproximadamente 5 mm de espessura;

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela
FISCALIZACAO, demodo que a superficie final se apresente bem homogénea, nivelada
e acabada, e as arestas regulares, em conformidade com as indicacdes de projeto, ndo se

admitindo ondulac¢des oufalhas.

5.6.1.2 Emboco paulista (massa Unica)
Em argamassa traco 1:2:8 (cimento, cal e areia média), preparo mecanico, aplicada nas

faces internas de paredes e espessura 2,0cm.

Localizagdo: Em todas as paredes internas.

5.6.1.3 Revestimento com argamassa baritada
- densidade = 3,2 g/cm?3 - esp=2,0cm ref.: 10716/orse.
Localizagao: tomografia

a) Especificacdo dos materiais:

Emboco paulista (massa Unica), para recebimento de pintura, em argamassa trago 1:2:8,

preparo mecanico aplicada nas faces internas de paredes espessura de 20 mm.
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Emboco paulista (massa uUnica), para recebimento de pintura, em argamassa traco 1:2:8

e aditivo impermeabilizante, preparo mecanico aplicada nas paredes de fachadas.

Devera ser aplicada massa Unica sobre superficies de paredes previstas para receber
pinturas, revestimentos ceramicos, azulejos, ou a serem revestidas com marmores, granitos,

painel de madeira ou revestimentos metélicos, conforme especificado em projeto.

b) Execucéo / Controle:

A massa Unica de cada pano de parede somente sera iniciada depois de embutidas todas
as canalizacbes projetadas, concluidas as coberturas, apos a completa pega das
argamassas de alvenaria e apds 48 horas do lancamento do chapisco. A superficie onde
sera aplicado o revestimento deve ser limpa com vassoura e suficientemente molhada com
broxa. Antes de sereminiciados os servicos, deve-se verificar se 0s marcos, contra batentes

e peitoris ja se encontram perfeitamente colocados.

De inicio, serdo executadas as guias, faixas verticais de argamassa, afastadas de 1 a 2
metros, que servirdo de referéncia. As guias internas serdo constituidas por sarrafos de
dimensdes apropriadas, fixados nas extremidades superior e inferior da parede por meio de
botdes deargamassa, com auxilio de fio de prumo. Preenchidas as faixas de alto e baixo
entre as referéncias, dever-se-4 proceder ao desempenamento com régua, segundo a
vertical. Depois de secas as faixas de argamassa, serao retirados os sarrafos e embocados

0S espacos.

A massa Unica regularizada e desempenada, a régua e desempenadeira, devera apresentar
aspecto uniforme, com paramentos perfeitamente planos, ndo sendo tolerada qualquer
ondulacdo ou desigualdade de alimento da superficie. O acabamento final devera ser
executado com desempenadeira revestida com feltro, camurca ou borracha macia. O
aspecto final deve apresentar-se uniforme, sem falhas, fissuras de retracdo ou

descontinuidade, resultando em superficie absolutamente plana e lisa.

5.7 REVESTIMENTO DE PAREDES

5.7.1 Revestimento ceramico 20x20cm

Revestimento ceramico esmaltado branco.
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Localizacdo: Sanitarios, Sanitarios P.C.D., Banheiros, Vestiarios, DML, Copas, nutricdo e

dietética, utilidades, locais em que contenha lavatorios de equipe, antecamaras.

a) Especificacdo dos Materiais:

Revestimento ceramico 20x20cm, cor Branco, superficie acetinada assentado com juntas de
5 mm, perfeitamente alinhadas.

Assentamento da Ceramica com argamassa colante pré-fabricada para ceramica, area
Interna, também com indice de absorcdo de &gua inferior a 4%, na mesma tonalidade do
revestimento.

As pecas deverédo ser de procedéncia conhecida e idénea, bem cozidos, textura homogénea,
compactos, suficientemente duros para o fim a que se destinam, isentos de fragmentos
calcérios ou qualquer material estranho. Deverdo apresentar arestas vivas, faces planas,
coloracdo uniforme, sem rachaduras e dimensdes perfeitamente regulares.

O armazenamento e o transporte das pecas serdo realizados de modo a evitar quebras,
trincas, contato com substancias nocivas e outras condi¢cdes prejudiciais. As caixas deverao
ser empilhadas e agrupadas por tipo e discriminacdo da area a que se destinam. As demais
pecas de acabamento e arremate deverdo ser armazenadas com 0s mesmos cuidados,

juntamente com as pecas ceramicas do piso.

b) Execucéo / Controle:

As paredes onde sera aplicado o revestimento ceramico deverdo estar limpas, isentas de
Oleo, graxas, gorduras ou qualquer tipo de incrustacdes. Essas paredes deverdo estar

perfeitamente aprumadas e niveladas, sem ondulacdes ou depressdes visiveis.

As juntas estruturais de construcdo ou dilatacdo, existentes ou definidas no Projeto de
Estrutura de Concreto, deverdo ser rigorosamente obedecidas na execucdo dos

revestimentos.

O assentamento das ceramicas se dara depois de testadas e verificadas as tubulacdes
dasinstalagcfes hidraulicas e elétricas quanto as suas posi¢coes e funcionamento, quando
houver. Deveréo ser colocadas as mestras na ocasiao da execucao das instalacdes para

orientar aexecucao do revestimento.
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Os revestimentos deverao estar limpos, e isentos de materiais estranhos.

Quando cortados para passagem de canos, torneiras e outros elementos das instalacdes, 0os
materiais ceramicos nao deverao conter rachaduras, de modo a se apresentarem lisos e sem
irregularidades. Cortes de material ceramico para constituir aberturas de passagem dos
terminais hidraulicos ou elétricos terdo dimensdes que ndo ultrapassem os limites de

recobrimento proporcionado pelos acessorios de colocacao dos respectivos aparelhos.

Quanto ao seccionamento das pecas, sera indispensavel o esmerilhamento das bordas dos
cortes, de modo a se obter pecas corretamente recortadas, com arestas vivas e perfeitas,

sem irregularidades perceptiveis.

Na aplicacdo das ceramicas sera utilizada argamassa adesiva especial pré-fabricada do tipo
‘cimento colante”, na cor do revestimento, misturada em agua na propor¢gédo em volume
indicada pelo fabricante. Os materiais dever&o ser bem amassados e a argamassa resultante
devera ser preparada em pequenas quantidades, o suficiente para ser utilizada por um
periodo maximo de 3 horas. O amassamento sera feito em area coberta, em tabuleiros de
superficies planas, impermeaveis e resistentes. No amassamento deverdo ser tomados os

devidos cuidados de modoa evitar perda de agua ou segregacéo de materiais.

A argamassa deverd ser aplicada diretamente sobre o emboco com o lado liso de uma
desempenadeira de aco de espessura 3 a 4 mm. Apdés o desempeno da camada de
argamassa, a parede sera polvilhada com cimento para absorver a umidade aparente e
aumentar a aderéncia.As placas de pastilhas serdo assentadas rebatendo-as, de modo a se
obter uma superficie uniforme. O papel onde estdo coladas as pastilhas sera retirado com

um simples umedecimento e lavagem, 24 horas ap0s 0 assentamento.

Ao final, proceder-se-a ao rejuntamento com pasta obtida pela hidratacdo de massa pré-
fabricada com aditivo antidescolante, especial para juntas de pastilhas, na cor aproximada
do revestimento. As pastilhas coladas em telas ou bases especiais serdo aplicadas sem
rebaixamento, de modo que a argamassa percole pelos vazios e preencha as juntas entre

pecas. A seguir, proceder-se-a ao rejuntamento, conforme descrito.

Nos ambientes internos, onde as paredes formarem cantos vivos, estes serdo protegidos,
em toda a altura, por perfis de reforgo de canto em aluminio com pintura eletrostatica natural

fosca,embutidos nos revestimentos.
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Apos a completa secagem, rejuntamento, verificacdo e correcdo das eventuais falhas ou
defeitos de colocacéo, as superficies serdo completamente limpas com o uso de pano seco

Ou estopas.

As eventuais sobras de pasta de rejuntamento, secas e endurecidas ndo poderdao, em

hip6tese alguma, serem reutilizadas.

Os materiais serdo de procedéncia conhecida e idoénea. As pecas deverdo ser
cuidadosamente classificadas no canteiro de servigco quanto a sua qualidade, calibragem e
desempeno, rejeitando- se todas as que apresentarem defeitos de superficie, discrepancias

de bitolas ou empeno.

5.8 BASES DE PISO

5.8.1 Contrapiso
Em argamassa traco 1:4 (cimento e areia), preparo mecanico com betoneira400 |, aplicado

em areas secas sobre laje, aderido, espessura 3cm.

Localizacdo: Onde houver piso ceramico, epoxi, condutivo .

a) Especificacdo dos materiais:

Camada de argamassa de cimento e areia, trago volumétrico 1:4, com espessura minima de
30 mm, para regularizacdo do contrapiso e futura aplicacdo do revestimento.

A argamassa devera ser de cimento Portland comum, areia média lavada isenta de impurezas
como torrBes de argila, e agua doce, limpa e isenta de impurezas. Todos 0s materiais serao
de qualidade rigorosamente em acordo com o estabelecido para os mesmos nas normas NBR
5732 eNBR 7211, e deverédo ser armazenados em local coberto, seco e ventilado, de modo a

evitar quaisquer danos e condicdes prejudiciais.
b) Execucéo / Controle
A regularizacdo dos pisos, onde necessario, sO podera ser executada apos a conclusao dos

servigos de instalacbes embutidas no solo (tubulacdes, ralos, caixas, etc.) e quando a

movimentacgdo, devido a execucao de outros servicos, ja tiver diminuido, e ndo houver mais a

Arquivo: Folha Revisao

PREFEITURA ET_PA_PB_HEN_REV00 02/48 00
BARREIRAS | I WDS
ENGENHARIA

CAPITAL DO OESTE




necessidade de depdsito de materiais e de utilizacdo de escadas ou andaimes.

Na preparacdo das argamassas deve-se empregar a quantidade minima de agua, apenas o
suficiente para dar trabalhabilidade na aplicacdo e adensamento da camada.

A superficie obtida devera se apresentar perfeitamente homogénea. Para obtencao do nivel
e do caimento desejado quando for o caso, empregar taliscas de madeira assentadas com a
prépria argamassa de regularizacéo, distantes 2,5 m umas das outras.

Antes da aplicagéo da argamassa de regularizacdo, a base deve estar devidamente saturada
e limpa, removendo-se residuos, partes contaminadas, nata de cimento, lama, poeira e
demais elementos que possam prejudicar a aderéncia da argamassa.

Apos a aplicacdo da argamassa, sarrafear com uma régua de madeira em movimentos de vai
e vem, de forma que o piso fique nivelado. ApGs o sarrafeamento, deve ser feito o desempeno
com desempenadeira de madeira, dando-se assim o0 acabamento rustico para receber as

ceramicas ou outro tipo de revestimento.

5.8.2 Piso epOxi condutivo

Homogénea condutiva 2mm aplicada com cola acrilica sobre malha de cobre conectado ao
aterramento, incluso rodapé curvo h=10cm

Localizacdo: Salas do Centro Cirdrgico conforme projeto de Arquitetura.

a) Especificacado dos Materiais:

Este tipo de revestimento € utilizado para assegurar uma mobilidade elétrica, conseguindo
conduzir a carga elétrica entre as particulas condutivas até acamada de aterramento.

O substrato deve sempre apresentarsuperficie limpa, seca, descontaminadas de materiais
granulares ou soltos, para que o sistema de revestimento atinja suas caracteristicas maximas
de desempenho e durabilidade.

Por ter acabamento brilhante,caracteristica da familia do Epoxi, € necessario esclarecer que
sera realcado toda ondulacéo e deformidade dosubstrato, que nédo era visivel por contade ser
uma superficie fosca.

A temperatura ideal para aplicacdodeste sistema é de 15°C a 27°C. O tempo de trabalho e
cura do materialv aria conforme a temperatura ambiente. A liberacdo de area para trafego

leveocorre apds 24 horas de cura.

Arquivo: Folha Revisao

PREFEITURA ET_PA_PB_HEN_REV00 02/48 00
BARREIRAS | I WDS
ENGENHARIA

CAPITAL DO OESTE




5.8.3 Piso epOxi autoadensavel

Sistema formulado a base de resina Epoxi, catalisador e agregados finamente graduados,
em espessuras de 1 a 3 mm, impermeavel, Indicado para areas com solicitacdes detrafego

leve a médio e até ataquesquimicos moderados.

Localizacao: UTI’s. ambulatérios, bioimagem, emergéncia, patologias clinicas.

a) Processo executivo:

O preparo adequado do substrato é fundamental para garantir a perfeita ancoragem do
sistema.

O substrato deve estar limpo, seco e livre de cera, 6leo, gordura, sujeira, materiais soltos ou
estranhos. Particulas de cimento soltas e ndo aderidas, devem ser removidas por meios
mecanicos, isto é, varricdo e aspiracdo. A abertura de perfil de ancoragem, deve ser feita
através do uso de politrizes, lixadeiras ou enceradeiras com discos abrasivos.

Outros contaminantes devem ser removidos com a utilizacdo de produtos de limpeza
apropriados e enxaguar com agua limpa. A superficie deve mostrar porosidade aberta por
toda parte e ter uma textura rugosa, a fim de garantir a aderéncia da primeira camada. Para
recomendacdes adicionais, informacdes sobre o preparo do substrato, por favor entrar em

contato com o Departamento técnico do fabricante.

5.8.4 Piso industrial
De alta resisténcia e=12mm, incluindo junta plastica 4mm, acabamento polido, cor cinza

claro.
a) Especificacado dos Materiais:

Piso em revestimento industrial de argamassa de alta resisténcia, acabamento polido e
antiderrapante, na cor cinza, moldado in loco, e=12 mm, com juntas plasticas com no maximo
2,00m de distancia, dependendo da melhor forma de paginar o piso, composto de agregados
rochosos de alta dureza, aditivos quimico-minerais e polimeros, aplicados com a associacao

de cimento Portland, de resisténcia mecanica, conforme normas da ABNT, obedecendo as
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especificacdes do fabricante;

Juntas de perfil em poliestireno cristal 8,0x3,5mm, na cor cinza claro.

b) Execucéao / Controle:

As juntas estruturais de construcdo ou dilatacdo, existentes ou definidas no Projeto de
Estrutura de Concreto, dever&o ser rigorosamente obedecidas na execugao da pavimentacao.
Os pisos deverdo ser executados obedecendo-se os caimentos indicados em projeto
especifico.

A pavimentacdo de argamassa de alta resisténcia devera ser executada sobre sub-base em
concreto (laje armada ou lastro sem armadura) existente ou previamente executada, e base
de contra piso de correcao/regularizagéo.

A sub-base de concreto devera obedecer as seguintes caracteristicas:ldade minima de 10
(dez) dias;Superficie aspera e isenta de incrustacdes, o que podera ser conseguido pelo
apicoamento dasuperficie;

Devera estar dimensionada para resistir aos esforcos de carga e momento fletor;

Caso nao possua armadura devera apresentar espessura minima de 10 cm, area maxima de
25 m2 e dimensdo maxima (largura ou comprimento) igual a 5 m, desde que ndo haja
incompatibilidade com os projetos;

O traco com teor minimo de 300 kg de cimento por m3 de concreto;

Inicialmente deverd ser executada a limpeza da sub-base com agua em abundancia,
esfregando- se fortemente com vassoura de piagcava. Para inicio dos servicos a superficie
deve estar devidamente saturada e limpa, removendo-se residuos, partes contaminadas, nata
de cimento, lama, poeira e demais elementos que possam prejudicar a aderéncia da
argamassa para fixacdo das juntas e regularizacao da sub-base.

Com o auxilio de um teodolito ou nivel, devera ser determinado o nivel da superficie acabada
da pavimentacgao.

Obtido esse nivel sera definida a altura requerida em toda a area para assentarem-se as
juntas.No alinhamento das juntas sera esticada uma linha ou fio de “nylon”. Acompanhando
esta linha, devera ser aplicada, ao longo de uma faixa de aproximadamente 20 cm de largura,
argamassa no traco volumétrico 1:4, cimento e areia.

Na argamassa ainda mole sera introduzida a junta, obedecendo-se rigorosamente o nivel da
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superficie acabada da pavimentacao.

Quando a faixa de argamassa estiver quase endurecida, sua largura sera reduzida para cerca
de 10 cm, o suficiente para manter a junta na posicao desejada, e para garantir a espessura
do contrapiso ao longo da junta de modo a prevenir o aparecimento de trincas. Ao remover-
se 0 excesso de argamassa de suporte da junta serdo executados chanfros na borda da faixa
de argamassa na direcdo das juntas, e pequenos sulcos sobre sua superficie com a propria
colher de pedreiro, visando garantir uma melhor aderéncia com a argamassa do contrapiso
de corregéo.

O periodo de cura da argamassa de assentamento das juntas sera de 2(dois) dias, durante o
qual: no primeiro dia a laje de concreto sera limpa com o auxilio de uma escova de aco,
removendo-se as sobras e incrustacdes oriundas do assentamento das juntas; no segundo
dia, a laje serd molhada onde estiverem dispostas as juntas.

O uso das juntas obedecera aos seguintes requisitos:

Os painéis terdo forma quadrada, cor arestas iguais a 1,20 m;

A altura das juntas ndo sera nunca inferior a espessura do contrapiso acrescida de 10 mm;
Devera ser executada uma junta de contorno do piso, a 20 mm das paredes do ambiente;

As juntas, de plastico de alto impacto, deverdo ter dimensfes minimas de 3,0 mm de
espessurapor 27 mm de altura, e terdo forma que garanta a ancoragem perfeita na sub-base
e no contrapiso.

Apés a cura, sobre a superficie devidamente saturada e limpa, seré efetuado o lancamento
do contrapiso de correcdo/regularizacdo, com a finalidade de regularizar imperfeicées do
nivelamentoda sub-base e de reduzir tensdes internas decorrentes da diferenca de dosagem
de cimento desta e da pavimentacao. O contrapiso de correcdo/regularizacdo sera executado
com argamassa de traco volumétrico 1:4 (cimento Portland e areia média), ndo devendo ser
utilizado cimento de alto forno.

A mistura devera possibilitar uma baixa dosagem de agua e, consequentemente um produto
de consisténcia pouco plastica. O adensamento sera procedido com o auxilio de uma pequena
placa vibratéria.

O contrapiso sera sarrafeado e desempenado com uma régua de madeira, de forma a resultar
numa superficie aspera. A régua serd apoiada sobre as juntas e devera dispor, nas duas
extremidades, de um rebaixo com altura igual & espessura da camada de argamassa de alta

resisténcia.
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Imediatamente apos o lancamento, 0 contrapiso recebera um chanfro nas vizinhancas das
juntas, o que sera executado com uma colher de pedreiro. Assim, a camada de argamassa
de alta resisténcia sera reforgada nas bordas dos painéis.

A argamassa de alta resisténcia devera ser preparada de acordo com as especificacfes
dofabricante, por meio mecanico, como o emprego de betoneira.

Sobre o contrapiso de correcdo ainda ndo endurecido serd lancada a argamassa de alta
resisténcia, procedendo-se o adensamento com o emprego de uma régua vibratéria do tipo
de construcao leve, dotada de equipamento que produza vibra¢des tangenciais, de frequéncia
ligeiramente superior a frequéncia natural da argamassa.

A régua devera deslizar sobre as juntas que limitam painéis, com inclinacéo positiva, ou seja,
inclinacéo de sentido contrario ao do deslocamento por arraste, tomando-se como referéncia
o prumo. O deslocamento por arraste da régua vibradora sera lento e constante, e ela deve
sempre conduzir um fino rolo de argamassa de alta resisténcia, com cerca de 2 cm de
didmetro. Consumido esse rolo, o operador o recompde com auxilio da colher de pedreiro.
Depois de adensada, a argamassa de alta resisténcia sera sarrafeada o emprego de uma
réguade aluminio, com secédo de 5,0 x 2,5 cm.

Apos o sarrafeamento, e com a argamassa de alta resisténcia ligeiramente endurecida, sera
feitoo acabamento liso da superficie, sendo a superficie alisada com uma desempenadeira
metalica.

Na hipétese de observar-se, durante a operacao de acabamento, que na superficie da camada
de alta resisténcia ha excesso de agua e formacao de nata de cimento, deve-se, no preparo
dos tracos subseqiientes, corrigir o teor de agua. E expressamente vedada a pulverizacéo
com cimento para corrigir esse defeito.

A cura da pavimentacdo com argamassa de alta resisténcia sera obtida com o emprego de
uma camada de areia de 3,0 cm de espessura, que sera molhada de 3 a 4 vezes por dia,
durante 8 (oito) dias.

Durante a execucgéo e a cura a pavimentacdo nao deve receber a incidéncia direta de raios
solares e nem ser submetida a correntes de ar, assim como a variagdes acentuadas de
temperatura.

Obtido o acabamento liso e a cura da argamassa de alta resisténcia, 0 que ocorre apos oito
diasde seu lancamento, procede-se ao polimento da superficie. O polimento sera executado
com politriz de dois discos, do tipo rotativo. A operacdo sera efetuada em quatro etapas
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sucessivas, com quatro tipos de pedra esmeril, conforme segue:

Primeira etapa - pedra esmeril C.036 P.VGW; Segunda etapa - pedra esmeril C.080 P.VGW;
Terceira etapa - pedra esmeril C.120 P.VGW,; Quarta etapa - pedra esmeril C.220 P.VGW.

A letra “C” anteposta ao nimero na nomenclatura, indica que a pedra-esmeril € feita de
carburetode silicio.

Os numeros 036, 080, 120 e 220 indicam o tamanho do grado da pedra-esmeril, sendo que o
grdo(malha) 036 € bem mais grosso do que o grao (malha) 220.

A letra “P” indica o grau de maciez da pedra-esmeril e se insere na escala M, N, O, P, Q, R,
S e T,sendo “M” a referéncia para pedra macia e “T” para pedra dura.

As trés letras finais da nomenclatura indicam o aglutinante usado para fabricar a pedra-
esmeril.

O polimento sera executado com a superficie molhada, o que implica langcamento periédico
de agua na area em que se esta trabalhando. Com o auxilio de um rodo, para afastar a agua
empregada no polimento, verifica-se a necessidade de insistir na operacao, de forma a obter
um acabamento esmerado. E vedado o uso de areia para auxiliar o polimento.

A limpeza sera obtida com sabao em po ligeiramente abrasivo, seguida da secagem do piso.
O enceramento sera obtido com os seguintes procedimentos:

Aplicacédo farta de emulsdo de cera de carnalba em agua, com elevado teor de cera;
Cuidadoso polimento com enceradeira apds seca a primeira demao;

Aplicacdo de uma segunda deméao de emulséo;

Novo polimento com enceradeira ap0s seca a segunda demao;

Repeticdo da operacdo enceramento e polimento até se obter o brilho desejado.

5.8.5 Piso cimentado
Traco 1:3 (cimento e areia) acabamento liso espessura 1,5cm com juntas plasticas de

dilatacdo e argamassa de preparo manual.
Localizacdo: Edificios anexos.
a) Especificacdo dos materiais:

Pavimentagdo em concreto com acabamento desempolado natural, liso e uniforme, obtido

pelo simples sarrafeamento, desempeno e moderado alisamento do proprio concreto, quando
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este ainda estiver plastico. Resisténcia a compressdo minima de fck 20 Mpa, espessura de
acordo como projeto, assentado com argamassa mista de alta resisténcia, traco 1:3:5 (areia

grossa, cimento Portland comum CP | - 32 e pedra britada n° 3 ou 38 mm).

b) Execucéo / Controle:

Os pisos sO poderdo ser executados apdés a conclusdo dos servicos de instalacdes
embutidas no solo (tubulagdes, ralos, caixas, etc.) e quando a movimentacdo, devido a
execucdo de outros servicos, ja tiver diminuido, e ndo houver mais a necessidade de

depdsito de materiais e de utilizacdo de escadas ou andaimes.

O piso em concreto desempolado sera executado de modo a se obter uma superficie
perfeitamente homogénea.

As juntas estruturais de construcdo ou dilatacdo, existentes ou definidas no Projeto de
Estruturade Concreto, deverdo ser rigorosamente obedecidas na execucgéo da

pavimentagao.

Antes da execucado da pavimentacdo, devera ser feita amostra para aprovacao da
Fiscalizacao.

Os pisos deverao ser executados sobe base de terra compactada com camada separadora
de brita. Deverdo ser obedecidos o0s caimentos das superficies para fins de

impermeabilizacao e drenagem, indicados em projeto especifico.

A superficie deste piso deverd ser dividida em painéis por juntas secas que atinjam a base
do concreto, com lados em dimensdes ndo superiores a 1,50 m, devendo ser curada sob

permanente umidade durante 07 (sete) dias apds sua execucao.

As superficies acabadas deste piso devem proporcionar conforto de rolamento, oferecendo,
ao mesmo tempo, facilidade de trafego e superficie antiderrapante. Para se obter o
acabamento liso, as superficies deverdo ser desempenadas apdés o lancamento da
argamassa, com desempenadeira de madeira e esponja. Em seguida, as superficies serao
polvilhadas manualmente com cimento em pé e alisadas (queima) com colher de pedreiro

ou desempenadeira de aco.

Para o acabamento antiderrapante, apds o desempeno das superficies, devera ser passado
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sobre o piso um rolete provido de pinos ou saliéncias que, ao penetrar na massa, formara
uma textura quadriculada midda. O acabamento rustico sera obtido somente com o

desempeno das superficies.

As superficies sO poderdo ser liberadas para trafego leve de pedestres ap0s 24 horas, e para

trafego de veiculos leves apds 48 horas da execucéo.

Todos os materiais deverdo ser de qualidade, rigorosamente em acordo com o estabelecido
para os mesmos nas normas NBR 5732 (Cimento Portland Comum) e NBR 7211 (Agregado

para Concreto).

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela Fiscalizacao, de
modo a verificar o perfeito alinhamento, nivelamento e uniformidade das superficies, bem
como o0s arremates, juntas, ralos e caimentos para 0 escoamento das &guas, de

conformidade com as indicacfes do projeto.

59 REVESTIMENTO DE FORRO

5.9.1 Forro de gesso acartonado liso
Monolitico, placa 600x1200x12,5mm aparafusado em perfis metalicos, suspensos por

pendurais rigidos regulaveis — fornecimento e instalacao

a) Especificacdo dos materiais:

Sistema de forro em gesso formado por chapas de gesso acartonado com espessura 12,50
mm, com acabamento em pintura acrilica, fixados a estrutura do edificio através de sistema
de perfis e tirantes metalicos; Painéis com dimensdes de 600 x 2.000 x 12,5 mm com miolo
composto a base de gesso e faces revestidas com cartdo de alta resisténcia;

Estrutura de sustentacdo em perfis metalicos tipo canaletas em chapas de a¢o galvanizado
zincado, sustentados por pendurais com reguladores de nivel;

Fita de papel Kraft, juncbes metalicas, parafusos e demais acessorios fornecidos pelo mesmo
fabricante das chapas;

Cola e massa para colagem e rejuntamento das chapas, do mesmo fabricante destas.

Arquivo: Folha Revisao

PREFEITURA ET_PA_PB_HEN_REV00 02/48 00
BARREIRAS | I WDS
ENGENHARIA

CAPITAL DO OESTE




Os painéis de gesso serdo de procedéncia conhecida e idénea e deverdo se apresentar
perfeitamente planos, com espessura e cor uniforme, em conformidade com as especificacdes
de projeto. As pecas serdo isentas de defeitos, como trincas, fissuras, cantos quebrados,
depressdes e manchas;

Os painéis deverdo ser recebidos em embalagens adequadas e armazenados em local
protegido, seco e sem contato com o solo, de modo a evitar o contato com substancias

nocivas, danos e outras condi¢des prejudiciais.

b) Execucéo / Controle:

Cuidados especiais deverdao ser observados quando da execucdo da estrutura de
sustentacao do forro para que os niveis obedecam rigorosamente ao projeto de arquitetura.
Devera ser marcado, em todo perimetro da parede, o nivel do pé direito determinado pelo
projeto, fixando-se fios flexiveis entre as paredes paralelas, que servirdo de referéncia para
a fixacdo das placas. O alinhamento dos painéis de gesso serd tomado a cada fiada

instalada.

Para regularizacdo das superficies, junto ao rebaixo das bordas, sera empregada fita
perfurada e mata-junta. A superficie final devera ser perfeitamente uniforme sem marcas de

emendas das chapas de gesso ou manchas de qualquer natureza.

As canaletas deverdo ser montadas e fixadas a laje através de tirantes e pendurais
regulaveis, porsua vez presos a laje por pinos projetados por carga explosiva. Nao se
admitirhd, em hipotese alguma, o engastamento dos tirantes em tubulacbes elétricas,

hidraulicas ou de ar-condicionado.

As chapas deverao ser fixadas por meio de parafusos fosfatizados auto-atarraxantes.

Apoés a colocacgdo das chapas, o tratamento das juntas sera executado com fita de papel
Kraft e gesso, de modo a resultar uma superficie lisa e uniforme, sem marcas de emendas
dos painéis de gesso ou manchas de qualquer natureza. Para tanto, as chapas deveréo estar

perfeitamente colocadas e niveladas entre si.

Deverao ser seguidos os demais procedimentos e orientacdes do fabricante e/ou fornecedor.
Os arremates do forro deverdo obedecer ao projeto de arquitetura. Além do forro seréo

executados também fechamentos verticais, vigas falsas e arremates em gesso acartonado,
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qguando definidos nos detalhes do projeto de arquitetura.

Os forros em gesso acartonado receberdo acabamento em pintura PVA Latex sobre massa
base PVA.

5.9.1 Forro Mineral em Placas 625x625mm

a) Especificacdo dos materiais:

Forro acustico, composto por placas em fibra mineral modelada Umida, de dimensdes de
625x625x19 mm (medidas nominais), na cor Branca (WH) White, com detalhe de borda,
apoiadas sobre perfil tipo "T" invertido de 24 mm de base, em aco galvanizado, com pintura a
base de poliéster.

As placas de fibra mineral para forro serédo de procedéncia conhecida e idonea, uniformes
em core dimens0es, inalteraveis a corrosao e isentas de quaisquer defeitos, de conformidade
com as especificacdes de projeto.

Deverdo apresentar boa caracteristicas acusticas, como absorcdo de ruido com
Coeficiente deReducao do Ruido — NRC de 0.65, e Classe de

Atenuacdo do Forro — CAC de 34 DB. Apresentardo também alta refletancia de luz, e
desempenho de resisténcia a umidade, curvaturas e/ou deformacdes.

Apresentardo textura fina, devido as pequenas perfuracbes ao longo de sua superficie
acabada, onde é aplicada, em fabrica, tinta vinilica a base de latex. As placas receberdo
também, emfébrica, uma pintura com soluc¢do antimicrobiana sobre todas as superficies do
material, para inibir ou retardar o aparecimento de fungos ou mofo nas superficies pintadas,
devido a condi¢cbes dealta umidade relativa do ar.

As placas acusticas serdo resistentes a agentes quimicos, resistentes ao fogo, apresentando
a classificacdo “Classe A” com um indice de propagacdo de chama de 25 ou inferior
(certificadopela UL e também pelo IPT), devendo possuir também o laudo de densidade Optica
especifica de fumaga quando Dm devera ser < 450 (certificado pelo IPT).

As pecas serdo armazenadas em local seco e protegidas, de modo a evitar o contato com
substancias nocivas, danos e outras condi¢des prejudiciais.

Deverao ser recebidas em embalagens adequadas, reforcadas, e armazenadas em local
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protegido, seco e sem contato com o solo, de modo a evitar o contato com substancias

nocivas, danos e outras condi¢des prejudiciais.

b) Execucéao / Controle:

Cuidados especiais deverdo ser observados quando da execucédo do forro para que os niveis
obedecam rigorosamente ao projeto de arquitetura. Devera ser marcado, em todo perimetro
da parede, o nivel do pé direito determinado pelo projeto, fixando-se fios flexiveis entre as
paredes paralelas, que servirdo de referéncia para a fixacao dos perfis.

A estrutura de sustentacdo do forro consistira de porta-painel em perfis “T” invertidos de ago
galvanizado, suspensos por tirantes de aco ajustaveis, permitindo a regulagem e nivelamento
das placas. Os perfis “T” serao montados formando médulos quadrados, fixados ao teto por
meio dos tirantes. Os arremates serao feitos com cantoneiras metdlicas tipo "L" com 19 mm
de base.

O acoplamento com o sistema de iluminacdo obedecera exatamente as modula¢des dos
painéis e dos perfis, e devendo este ser fixado com pendural independente.

O sistema de forro apresentara um plano Unico geral, delimitado de maneira discreta pela
modulacdo das placas e perfis aplicados. Devido ao fato das placas acusticas ficarem
simplesmente apoiadas sobre o sistema de suspensdo, ha a facilidade de remocao das
mesmas, para qualquer manutengdo que possa a vir ocorrer no entreforro ou mesmo no

préprio sistema.

5.10 PINTURA

Para a execucéo de qualquer tipo de pintura, deveréo ser observadas as seguintes diretrizes
gerais:

As superficies a serem pintadas serdo cuidadosamente limpas, escovadas e raspadas,
demodo a remover sujeiras, poeiras e outras substancias estranhas;

As superficies a pintar serdo protegidas quando perfeitamente secas e lixadas;

Cada demao de tinta somente sera aplicada quando a precedente estiver perfeitamente seca,

devendo-se observar um intervalo de 24 horas entre demaos sucessivas;
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Igual cuidado devera ser tomado entre deméos de tinta e de massa plastica, observando um
intervalo minimo de 48 horas apds cada deméao de massa;

Deverao ser adotadas precaucgdes especiais, a fim de evitar respingos de tinta em superficies
ndo destinadas a pintura, como vidros, ferragens de esquadrias e outras. Recomendam-se as
seguintes cautelas para protecdo de superficies e pecas:

Isolamento com tiras de papel, pano ou outros materiais;

Separacdo com tapumes de madeira, chapas de fibras de madeira comprimidas ou outros
materiais;

Remocao de salpicos, enquanto a tinta estiver fresca, empregando-se um removedor
adequado, sempre que necessario.

Antes do inicio de qualquer trabalho de pintura, preparar uma amostra de cores com as
dimensdes minimas de 0,50x1,00m no proprio local a que se destina, para aprovacao da
Fiscalizac&o.

Deverao ser usadas as tintas ja preparadas em fabricas, ndo sendo permitidas composicoes,
salvo se especificadas Fiscalizacdo. As tintas aplicadas serdo diluidas conforme orientacdo
do fabricante e aplicadas na propor¢cdo recomendada. As camadas serdo uniformes, sem
corrimento, falhas ou marcas de pincéis.

Os recipientes utilizados no armazenamento, mistura e aplicacdo das tintas deverdo estar
limpos e livres de quaisquer materiais estranhos ou residuos. Todas as tintas serdo
rigorosamente misturadas dentro das latas e periodicamente mexidas com uma espatula
limpa, antes e durante a aplicacdo, a fim de obter uma mistura densa e uniforme e evitar a
sedimentacao dos pigmentos e componentes mais densos.

Para pinturas internas de recintos fechados, serdo usadas mascaras, salvo se forem
empregados materiais ndo téxicos. Além disso, devera haver ventilacado forcada no recinto.
Os trabalhos de pintura em locais desabrigados serdo suspensos em tempos de chuva ou de
excessiva umidade.

Preparacao e tratamento dos substratos:

Argamassa:

A superficie devera estar firme, limpa, seca, sem poeira, gorduras, sabao ou mofo;

Partes soltas ou mal aderidas deveréo ser eliminadas através de raspagem ou escovacao;
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Devera ser aplicada uma deméao de selador para impermeabilizacdo da superficie;
A superficie devera ser emassada para correcdo das imperfeicdes;
ApOs 0 emassamento a superficie devera ser devidamente lixada;

Antes da pintura devera ser aplicada uma demao de fundo preparador.

Concreto:

A superficie deverd estar firme, limpa, seca, sem poeira, gorduras, sabdo ou mofo;

Partes soltas ou mal aderidas deverdo ser eliminadas através de raspagem ou escovacgao;
Devera ser aplicada previamente tinta hidrofugante ou “primer” a base de silano/ siloxano para
impermeabilizacéo da superficie;

Em caso da superficie de concreto vir a receber reboco, deverédo ser seguidas também as

indicac¢des do item acima.

Estrutura metélica:

Devera ser considerada no tratamento das superficies metalicas a acao agressiva causada
pelo ambiente marinho;

Preparacdo da superficie sera através de jateamento ao metal quase branco, padrdo Sa 2 %2
(SSPC-SP10);

Devera receber uma camada de “primer” ou pintura de base epdxi rica em zinco,
bicomponente, poliamida, em uma demé&o com espessura total de 80 micras;

Apos aplicagcao do “primer” sera aplicada tinta intumescente com 0,25mm de espessura para
30 minutos (tempo de resisténcia requerido ao fogo);

O “primer” devera ser aprovado pelo fabricante da tinta intumescente;

Os  procedimentos e equipamentos de aplicacdo  deverao seguir

criteriosamente as recomendac0des de cada fabricante.

Aco ou ferro:

A superficie devera estar limpa e livre de particulas soltas, poeiras ou quaisquer residuos;

A limpeza devera ser feita com escova, lixa ou palha de aco;

Devera receber uma camada de “primer” anticorrosivo (tinta primaria ou seladora), conforme

recomendacao do fabricante, conforme o tipo do material a ser pintado.
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5.11 EMASSAMENTOS

a) Especificacdo Genérica dos materiais:
Todos os materiais deverdo ser recebidos em seus recipientes originais, contendo as
indicacBes do fabricante, identificacdo, numeracao da férmula e com seus rotulos intactos.
A area para 0 armazenamento sera ventilada e vedada para garantir um bom desempenho
dos materiais, bem como prevenir incéndios ou explosdes provocadas por armazenagem
inadequada. Esta area sera mantida limpa, sem residuos sdlidos, que serdo removidos ao

término de cada dia de trabalho.

b) Execucéo / Controle - Geral:
Todas as superficies de paredes, forros e lajes destinadas a receber acabamento em pintura
deverdo ser previamente emassadas e lixadas para obtencdo de uma superficie

perfeitamente lisae uniforme.

As juntas estruturais de construcéo ou de dilatagcéo, existentes ou definidas no Projeto de
Estrutura de Concreto, deverdo ser rigorosamente obedecidas na execucdo do

emassamento.

5.11.1 Emassamento de superficie com aplicacdo de duas demaéaos, lixamento
retoques

Localizacdo: todas as paredes internas que receberédo pintura acrilica .
a) Especificacdo dos materiais:

Massa acrilica na cor branca, acabamento liso. Emassamento de superficie com aplicacéo

de 02 deméos de massa PVA, lixamento, retoques.

Localizacao: forro liso, bloco referente ao centro cirdrgico, conforme projeto.

a) Especificacdo dos materiais:

Massa latex-PVA, marca Suvinil Latex PVA, composta por resina a base de dispersao
aguosa de polimeros vinilicos, pigmentos isentos de metais pesados, cargas minerais

inertes, glicois e tensoativos etoxilados e carboxilados.
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b) Execucéo e Controle:

Devera ser executado o preparo da superficie, com a remocao de todas as manchas de 0leo,
graxa, mofo e outras, com detergente apropriado (aménia e 4gua a 5%). Em seguida, a
superficie serd levemente lixada e limpa para a remo¢do do pd ou particulas soltas, e
deverédo ser aplicadas duas deméaos de impermeabilizante ou selador acrilico, a rolo ou a

pincel, diluido conforme indicacdo do fabricante.

Apds 24 (vinte quatro) horas da aplicacao do fundo preparador, devera ser feita a aplicacédo
da massa acrilica, a ser executada com uma espatula ou desempenadeira de aco, a massa
acrilica, em camadas finas e em nimero suficiente para o perfeito nivelamento da superficie.
O intervalo minimo a ser observado entre as camadas consecutivas de massa sera de 3

horas.

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela Equipe de
Fiscalizacdode Obras do DPO, de conformidade com as indicacdes de projeto, bem como

com as diretrizes deste item.

5.11.2 Pintura latex acrilica ambientes internos, duas demaos, cor branca.

Localizacdo: Paredes dos ambientes internos, conforme indicagcdo no projeto de

arquitetura, distribuicdo de cores conforme detalhe de ambientacéo.

a) Especificacdo dos Materiais

Tinta acrilica acabamento acetinado.

b)Execucéo / Controle:

Apos 24 (vinte quatro) horas, no minimo, da aplicagéo de tltima camada de massa corrida,
e do lixamento com lixa fina e remog¢éo do p6 com espanador, sera aplicada uma deméo de

fundo selador acrilico a rolo ou pincel.

Apods 12 (doze) horas, serdo aplicadas 2 (duas) demaos de acabamento, a rolo, da tinta.
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Entre as2 (duas) demaos havera um intervalo minimo de 24 (vinte quatro) horas.

Deverao ser seguidas demais recomendacdes do fabricante.

5.12 PEITORIL

5.12.1 Peitoril em granito cinza, largura 15cm, assentado com argamassa ou cimento

colante em po.

Localizacdo: Vaos de esquadrias das alvenarias.

a) Especificacdo dos materiais:

Peitoril em granito, acabamento polido, espessura 2 cm, com largura de 15 cm e comprimento
de acordo com a largura das aberturas das esquadrias, com pingadeira na parte externa,
conforme detalhe de projeto especifico de Arquitetura.

As pecas serdo de procedéncia conhecida e idonea, com faces planas, sem rachaduras,
lascas, quebras e quaisquer outros defeitos e acabamento das arestas conforme detalhes de
projeto especifico. Deverdo apresentar acabamento polido e dimensdes regulares, de
conformidade como projeto.

O armazenamento e o transporte do material serdo realizados de modo a evitar quebras,
trincas, contato com substancias nocivas e outras condi¢cdes prejudiciais. De preferéncia, as
pecas serdo guardadas em local proximo do assentamento, na posicao vertical, encostadas
em paredes e apoiadas sobre ripas de madeira, agrupadas por tipo e discriminacdo da area

a gque se destinam.

b) Execucéo / Controle:

A primeira operacao consistira na preparacao da superficie de assentamento mediante a
aplicacdo de uma argamassa de regularizacao de cimento e areia, no traco volumeétrico 1:3,

guando néo especificado pela Fiscalizacao.

Sete dias apoés a preparacdo da superficie de assentamento, no minimo, serdo marcados

0s niveis de acabamento, mediante a fixagdo, com argamassa, de cacos de ceramica ou
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tacos de madeira nos cantos e no centro da area de aplicacdo, nas cotas indicadas no
projeto. Em seguida sera iniciado o assentamento da peca utilizando-se argamassa de
cimento e areia, no trago volumétrico 1:3, quando ndo especificado pela Fiscalizagdo. A
argamassa sera preparada eaplicada umida, e devera ser langada na area de assentamento
da peca e distribuida uniformemente, de modo a constituir uma camada sem espacos vazios,

de espessura nao inferior a 3 cm.

O assentamento sera realizado com cuidado, apoiando-se a peca sobre a argamassa e
batendo- se levemente com o cabo da colher, de modo a obter a superficie acabada
uniforme. Se necessario, a aplicacdo de mais de uma peca, ndo devera haver desniveis entre
as mesmas e estas serdo rigorosamente alinhadas e encostadas, de forma a se obter
juntas retas e secas.ApOs 0 assentamento, através de leve batida sobre as pecas, dever-
se-a verificar se estas ficaramcompletamente apoiadas sobre a argamassa. Se for ouvido

som caracteristico de “pedra oca”, o servico devera ser refeito.

Ao final da execucdo dos servicos e obras, e apds a limpeza da superficie, serd aplicada
cera de acabamento. A limpeza final ndo devera ser realizada com solucdo de &cido

muriatico, que atacaa superficie do material.

5.13 SOLEIRA
Soleira de granito, cinza largura 15cm, assentado com argamassa de cimento e areia,

Localizacdo: Conforme indicado em projeto.

a) Especificacdo dos materiais:

Soleira em granito Tipo 01 — Cinza andorinha, acabamento polido, espessura 2 cm, com
larguras de 15 e 20 cm (ou espessura final da parede) e comprimento de acordo com a largura
das aberturas dos vaos das portas, conforme detalhe de projeto especifico de Arquitetura.

O armazenamento e o transporte do material serdo realizados de modo a evitar quebras,
trincas, contato com substancias nocivas e outras condi¢fes prejudiciais. De preferéncia, as
pecas serdo guardadas em local proximo do assentamento, na posi¢cao vertical, encostadas
em paredes e apoiadas sobre ripas de madeira, agrupadas por tipo e discriminagéo da area a

gue se destinam.

b) Execucéo / Controle:
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A primeira operacao consistird na preparacao da superficie de assentamento, lajes ou lastros
de concreto, mediante a aplicacdo de uma argamassa de regularizacédo de cimento e areia,

no traco volumétrico 1:3, quando nao especificado pela Fiscalizacéo.

Sete dias apds a preparacdo da superficie de assentamento, no minimo, serdo marcados
0s niveis de acabamento, mediante a fixacdo, com argamassa, de cacos de ceramica ou
tacos de madeira nos cantos e no centro da area de aplicacdo, nas cotas indicadas no
projeto. Em seguida sera iniciado o assentamento da pega utilizando-se argamassa de
cimento e areia, no traco volumétrico 1:3, quando ndo especificado pela Fiscalizacdo. A
argamassa sera preparada eaplicada imida e devera ser lancada na area de assentamento
da peca e distribuida uniformemente, de modo a constituir uma camada sem espacos vazios,

de espessura nao inferior a 3 cm.

O assentamento sera realizado com cuidado, apoiando-se a peca sobre a argamassa e
batendo- se levemente com o cabo da colher, de modo a obter a superficie acabada
uniforme, observando- se o alinhamento e/ou o desnivel em relagdo aos pisos contiguos, de

acordo com as cotas finais dos pisos acabados, conforme estabelecido em projeto.

Apds o0 assentamento, através de leve batida sobre a peca, dever-se-a verificar se esta ficou
completamente apoiada sobre a argamassa. Se for ouvido som caracteristico de “pedra oca”,

0 servico devera ser refeito.

Apos a verificagdo da continuidade e uniformidade da superficie e dos arremates com o piso,
e decorridas quarenta e oito horas apds o assentamento, o piso sera coberto com uma
camada de protecao provisoria. A cobertura sera realizada com sacos de estopa ou aniagem
e posterior lancamento de gesso em pasta que, uma vez solidificada, garantira a protecao

da superficie acabada.

Ao final da execucao dos servi¢os e obras, a camada de protecao sera removida com agua
e escova, aplicando-se em seguida cera de acabamento. A limpeza final ndo devera ser

realizada com solucéo de acido muriatico, que ataca a superficie do piso.

Arquivo: Folha Revisao

PREFEITURA ET_PA_PB_HEN_REV00 02/48 00
BARREIRAS | I WDS
ENGENHARIA

CAPITAL DO OESTE




5.14 RODAPE

5.14.1 Rodapé em argamassa com agregado de alta resisténcia, altura 10cm

Localizacdo: ambientes com piso industrial de alta resisténcia.

a) Especificacdo dos materiais:

Rodapé em revestimento industrial de argamassa de alta resisténcia, acabamento polido,
na cor cinza natural, h=10 cm, obedecendo as mesmas especificacdes do piso em

argamassa de alta resisténcia e as especificacdes do fabricante.

b) Execucéo e Controle:

O rodapé sera executado juntamente com o piso em alta resisténcia. Para sua execucao
deverdo ser seguidos os mesmos procedimentos executivos indicados para 0 piso, assim

como as orientacdes e recomendacdes do fabricante.

As juntas estruturais de construcdo ou de dilatacéo, existentes ou definidas no Projeto de

Estrutura de Concreto, deverao ser rigorosamente obedecidas na execucao dos rodapés.

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela Equipe de
Fiscalizacdode Obras do DPO, de modo a verificar o perfeito alinhamento, nivelamento e
uniformidade das superficies, bem como o bom acabamento nas juntas e arremates com

pisos e paredes, em conformidade com as indica¢cdes do projeto.

5.15 BANCADAS

5.14.1.1 BANCADAS DE GRANITO

Bancada em granito cinza polido espessura 2cm, inclusive rodopia e testeira

Bancada em granito para bancada, polido, tipo andorinha/ quartz/ castelo/ corumba ou outros
equivalentes da regido, e= 2,5 cm.
Todas as pecas em granito devem ser fornecidas nas dimensdes e acabamentos indicados

em projeto especifico. Na falta desses, os detalhes deveréo ser indicados pela Fiscalizacao.
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Serao obrigatérias verificacdes no local da obra, devendo ser observadas as condi¢Ges de
instalacdo de cada tipo de peca.

As pecgas de granito devem ser inspecionadas pela CONTRATADA, de preferéncia antes da
embalagem e expedicdo para a obra, e ndo devem apresentar quaisquer defeitos de
acabamento.

O armazenamento e o transporte das pecas de granito serdo realizados de modo a evitar
quebras,trincas e outras condi¢bes prejudiciais. A armazenagem na obra deve ser feita no
local indicado pela Fiscalizagcdo, em estrita obediéncia as instru¢cées do fornecedor.

As pecas deverao ser uniformes, com faces planas e lisas, arestas vivas e acabamento polido.
As pecas com lascas, quebras, ondulacdes e outros defeitos deverao ser rejeitadas.

As pecas devem ter todas as faces visiveis polidas e as arestas aparadas e deverdo
apresentar ainda:

Auséncia de trincas ou cavidades;

Coloracao uniforme, sem manchas, e devem ser preferencialmente provenientes de mesma
jazida;

Constancia na espessura e lados perfeitamente esquadrejados;

Superficie tornada aspera, tipo apicoado, por qualquer processo adequado, nos trechos em
gue a placa deva ficar embutida no piso ou na alvenaria;

Todas as pecas em granito devem ser fornecidas nas dimensdes e acabamentos indicados
em projeto especifico. Na falta desses, os detalhes deverao ser indicados pela Fiscalizacao.
Serao obrigatérias verificacdes no local da obra, devendo ser observadas as condi¢des de
instalacdo de cada tipo de peca.

As pecas de granito devem ser inspecionadas pela CONTRATADA, de preferéncia antes da
embalagem e expedicdo para a obra, e ndo devem apresentar quaisquer defeitos de
acabamento.

Superficie tornada aspera, tipo apicoado, por qualquer processo adequado, nos trechos em

que a placa deva ficar embutida no piso ou na alvenaria;

b) Execucéo / Controle:

Antes do inicio da execucéo dos servicos, a CONTRATADA devera apresentar as amostras
para aprovacéao formal da Fiscalizacdo ou preposto credenciado.
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A Fiscalizacdo examinara as pecas antes de autorizar a instalacdo, podendo rejeita-las
quando julgar que esta em desacordo com o projeto, ou quando apresentarem defeitos de
acabamento, independentemente da inspecdo referida. A Fiscalizagcdo recusara
sumariamente as placas que, a seu critério, estejam em desacordo com o projeto, que
apresentem defeitos comprometedores do aspecto visual e aquelas que ndo estejam de
acordo com o especificado. O material rejeitado ficara a disposicdo da CONTRATADA que
devera providenciar a substituicdo ou 0s reparos as suas expensas.

A CONTRATADA devera utilizar mao-de-obra especializada para colocacdo das pecas e, de
preferéncia, indicada pelo fabricante.

Danos aos acabamentos ja executados, causados durante a colocacao das pecas de granito,
deveréo ser reparados a expensas da CONTRATADA.

O assentamento/instalacdo das pecas de granito devera ser feito em conformidade com as
especificacdes e com os detalhes do projeto, utilizando ferramentas adequadas, de modo a
evitar danos nas placas. A montagem sera realizada apds a execuc¢ao do piso e revestimentos,
a fim de evitar choques de equipamentos ou de materiais com as pecas de granito.

N&o € permitido o refluxo de argamassa e ou cola sobre a face do granito. Se isso ocorrer, a
argamassa deve ser imediatamente retirada e o local lavado.

Os rejuntamentos devem ser feitos com argamassa de cimento branco e areia, ou p6é de
marmore.

A CONTRATADA devera verificar a perfeita instalacdo das pecas, executando todos os

ajustes indicados em projeto. Na falta destes, o0s ajustes deverao ser feitos pela Fiscalizacéo.

5.16 BANCADAS DE ACO

5.16.1 Pia de escovacdao

Pia de escovagédo em aco inox, especificagdes conforme detalhes — projeto executivo.
Localizacdo: Circulagéo do Centro Cirargico, emergéncia adulto.
a) Execucéao / Controle:

Para a instalacao dos lavatorios, os servi¢os de revestimento interno (tetos, paredes e pisos)

e instalacdes hidraulicas devem estar concluidos. As protecbes de agua e de esgoto
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(plugues) tém de ser removidas.

As posicoes relativas das diferentes pecas tém de estar de acordo com as recomendacdes
definidas no projeto arquitetdnico. A instalacdo das pecas de sobrepor tem de estar de

acordocom as recomendagdes definidas no projeto arquitetonico.

5.17 EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
5.17.1 LOUCAS SANITARIAS

5.17.1.1 Bacia c/ cx acoplada c/ botdo duplo acionamento na cor branco gelo e

assento para vaso sanitario.

Localizacdo: Sanitarios e Banheiros.

5.17.1.2 Vaso sanitario convencional p/deficientes fisicos, c/assento, cj.de
fixacdo spl13 ou similar, anel vedacéao, tubo ligacdo cromado, engate plastico,

exceto cx. Descarga.

Localizacdo: Sanitarios e Banheiros PCD.

5.17.1.3 Lavatério suspenso sem coluna e, em louca branca, ferragens em metal

cromado, sifao 1”x1 '2”—- fornecimento e instalacéo.

Localizacdo: Sanitarios e Banheiros PCD.

5.17.1.4 Lavatorio lougca com coluna suspensa, ¢/ sifdo cromado, valvula cromada,

engate cromado, exclusive torneira.

5.17.1.5 Tanque louga branca com coluna, incluindo acessorios de fixacgéo,
ferragens em metal cromado, valvula de escoamento 1604 e sifao de (1'4”x1.”) —

fornecimento e instalacéo.

5.17.1.6 Mictorio de louga branca com sifao integrado e med. 315x345x565mm,
ferragensem metal cromado, registro de presséo de %" e tubo de ligacdo de ¥2" —

fornecimento e instalacéo.

5.17.1.7 Caixa de descarga de embutir com acabamento inox.
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a) Especificacdo dos materiais:

Conjunto Bacia com caixa acoplada, com caixa bacia e sifdo com duplo acionamento de
descarga com opc¢édo de volumes de 3 e 6 litros de dgua/acionamento, cor Branco, referéncia
- Bacia para caixa e 3156g - Caixa para acoplar — 3/6 Litros. Incluso assento em plastico de
alta durabilidade;

Vaso sanitario convencional p/ deficientes fisicos.

Lavatdrio suspenso de canto referéncia Lavatério de Canto Com Mesa,Branco Gelo.
Conjunto Lavatério suspenso com coluna e sem furo para torneira, Branco Gelo;

Mictério de louca branca com sifao integrado referéncia mictério com sifao integrado e

acionamento de descarga para mictorio.

b)Execucéo / Controle:

Os aparelhos e respectivos pertences e acessorios serdo instalados em restrita observancia
as recomendacdes do fabricante. O perfeito estado de cada aparelho sera cuidadosamente
verificadoantes de sua colocacao, ndo devendo ser aceitos quaisquer defeitos decorrentes de
fabricacdo, transportes, manuseio e instalacao inadequada.

Para a instalacdo das loucas de sanitarios e cozinhas, 0s servicos de revestimento interno
(tetos, paredes e pisos) e instalagBes hidraulicas devem estar concluidos. As protecdes de
agua e de esgoto (plugues) tém de ser removidas.

A instalacdo deve ser executada por profissionais especializados, devendo ser observadas as
instrucdes do fabricante.

Todas as pecas pertences e complementares devem ser instaladas de acordo com as
indicacdes do projeto arquitetdnico, compatibilizadas com as informacgdes especificas do
projeto das instalagdes hidraulicas.

Quanto as pecas de louga que estiverem parcial ou totalmente embutidas, recomenda-se que,
sempre que possivel, tenham a sua borda superior coincidindo com as juntas horizontais dos
revestimentos. As posicoes relativas das diferentes pecas tém de estar de acordo com as
recomendacdes definidas no projeto arquiteténico.

A instalacéo das pecas de sobrepor tem de estar de acordo com as recomendacgdes definidas

no projeto arquitetdnico. O vaso sanitario deve ser fixado ao piso com parafuso, através de
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bucha de "nylon”. O tubo de ligacdo para entrada de agua deve ser cromado, com canopla e
montado com anéis de borracha para vedacdo. A tampa plastica deve ser fixada com

parafusos e arruelas de pléstico.

5.18 METAIS SANITARIOS

5.18.1.1 Chuveiro em metal cromado.

Localizagdo: Banheiros e Vestiarios.

5.18.1.2 Chuveiro em metal cromado com desviador e ducha manual.

Localizacdo: Banheiros P.C.D.

5.18.1.3 Torneiras de parede, para uso geral em metal cromado com arejador.

Localizagdo: D.M.L, lavagem para carrinhos.

5.18.1.4 Torneiras de parede com bica mével, em metal cromado.

Localizag&o: Copa.

5.18.1.5 Torneiras, acionamento cotovelo de parede, em metal cromado.

Localizag&o: Escovacédo, CME: esterilizagdo quimica e preparacgéo e lavagem.

5.18.1.6 Torneiras, fixa alavanca parede

Localizacdo: Consultérios, lavatorios de equipe.

5.18.1.7 Aparelho misturador de mesa para pia de cozinha, padrdo médio -
fornecimento e instalagdo. Af_01/2020.

5.18.1.8 Ducha higiénica manual, com gatilho, chuveirinho e suporte de parede,
mangueira flexivel de 1 metro, registro de %2 polegadas em pp cromo, 2 buchas
plasticas e 2 parafusos, reqgistro com derivacao referéncia, linha izy, cromada
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ref. 1984c37 da deca ou equivalente técnico.

5.18.1.9 Cone paraexpurgo em ago inox com tampa e grelha - 1I=500mm x c=500mm,
altura até 300mm e saida d=100mm.

5.18.1.10 Chuveiro e lava olhos de emergéncia, em aco galvanizado com
acionamento manual do chuveiro e do lava-olhos e fixagdo no piso.

5.18.1.11 Esguicho de pré-lavagem de parede construido em tubo de @ 1" em aco
inoxidavel aisi 304, liga 18.8, com conexdes no mesmo material, mangueiratipo
pneumaética e pistola de presséo tipo gatilho.

5.18.1.12 Cubade aco inox 304, dimens8es 50 x 40 x 30cm, exclusive acessorios.

5.18.1.13 Cubade aco inox, dimensdes 60 x 50 x 30cm,para instalacdo em bancada,
com valvula cromada, sifao e torneira cromados e engate plastico-
fornecimento e instalacéo.

a) Especificacdo dos materiais:

Chuveiro em metal cromado com tubo de parede, incluso restritor de vazao, referéncia
Chuveiro com tubo de parede.

Chuveiro em metal cromado com desviador, incluso restritor de vazado e ducha manual,
referéncia Chuveiro com desviador e ducha manual.

Torneira de parede para uso geral, referéncia Torneira com arejador para jardim e tanque, cor
cromado.

Torneira de Parede Bica Mdvel, instaladas acima das bancadas das Copas, conforme indicado
em projeto especifico de Arquitetura.

Torneira de mesa para cozinha.

Chuveiro e lava olhos e emergéncia em aco galvanizado com acionamento manual do
chuveiro de do lava olhos e fixacdo no piso.

Torneira de parede para lavatorio, acionamento cotovelo.

Torneira de bancada para lavatério, acionamento cotovelo

b) Execucéo / Controle:

Para a instalacdo dos metais, 0s servi¢cos de revestimento interno (tetos, paredes e pisos) e
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instalacdes hidraulicas devem estar concluidos. As protecdes de agua e de esgoto (plugues)

tém de ser removidas.

As posicoes relativas das diferentes pecas tém de estar de acordo com as recomendacoes
definidas no projeto arquitetdénico. A instalacdo das pecas de sobrepor tem de estar de

acordocom as recomendacdes definidas no projeto arquitetonico.

5.18.2 ACESSORIOS DE SANITARIOS

5.18.2.1 Dispenser manual de papel higiénico interfolhado — ABS na cor branca —

fornecimento e instalagéo.

Localizacdo: Serdo instalados em todos os boxes de vasos sanitarios, conforme

indicado emprojeto especifico de Arquitetura.

5.18.2.2 Dispenser manual de papel toalha interfolhado - ABS na cor branca -

fornecimento e instalacéo.

Localizacdo: Serdo instalados em todos os Sanitarios, cozinha, lavanderia, copa, utilidades,

lavatorios de equipe.

5.18.2.3 Dispenser manual para sabonete liquido - ABS na cor branca -

fornecimento e instalacéo.

Localizacdo: Serdo instalados em todos os Sanitarios, internacdes, consultérios, copa,

utilidades.

5.18.2.4 Saboneteira de parede.

Localizagdo: Serdo instalados em todas as areas de chuveiros dos vestiarios masculino e

feminino.

5.18.2.5 Assento para banho articulado 70x45cm - Fornecimento e instalagéo.

Localizacdo: Sanitarios P.C.D.

5.18.2.6 Cabide em metal cromado
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Localizacao: Banheiro Feminino e Masculino.

5.18.2.7 Acabamento de ralo em ag¢o inox.

Localizag&o: Serdo instalados em todas as areas molhadas, conforme indicado em projeto

especifico de Arquitetura.

a) Especificacdo dos materiais:

Acessorios:

Dispensador manual de papel higiénico interfolhado, em ABS, com visor transparente.
Dispensador manual de papel toalha interfolhado, em ABS, com visor transparente.
Dispensador manual de sabonete liquido ou &lcool em gel, em ABS, com visor, capacidade.
Saboneteira de parede em metal cromado.

Ducha higiénica manual, com gatilho, chuveirinho e suporte de parede, mangueira flexivel de
1 metro, registro de ¥z polegadas em PP cromo, 2 buchas plasticas e 2 parafusos, registro
com derivacao referéncia.

Assento para banho articulado em ac¢o inox polido base em chapa bitola 14 (espessura de 2
mm), acabamento em aco inox AISI 304, fixacdo por buchas plasticas e parafusos padréo S8
conforme norma NBR 9050 da ABNT, 70x45 cm.

Cabide em metal cromado.

Ralo quadrado rotativo com caixilho em ago inox 430.

Acabamento para registro de gaveta.

Os metais e respectivos acabamentos e acessoérios serdo instalados em restrita observancia
as recomendacdes do fabricante. O perfeito estado de cada item sera cuidadosamente
verificado antes de sua colocagédo, ndo devendo ser aceitos quaisquer defeitos decorrentes

de fabricacédo, transporte, manuseio e instalacédo inadequada.
b) Execucgéo / Controle:
Para a instalacao dos chuveiros, os servi¢os de revestimento interno (tetos, paredes e pisos)

e instalacdes hidraulicas devem estar concluidos. Assim como a parte elétrica deve estar

prontapara receber o equipamento.

Todas as pecas pertences e complementares devem ser instaladas de acordo com as
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indicacBes do projeto arquitetdbnico, compatibilizadas com as informacdes especificas do

projeto das instalacdes hidraulicas e elétricas, quando for o caso.

As posicoes relativas dos equipamentos tém de estar de acordo com as recomendacdes
definidas no projeto arquitetdnico e a instalagdo das pecas de sobrepor tem de estar de

acordo com as recomendac0des definidas no projeto arquitetdnico.

5.18.2.8 Espelho
5.18.2.9 De cristal nacional com espessura de 5cm, fixado sobre alvenaria.

Localizacdo: Em todos os Sanitarios e Banheiros, acima do lavatério.

a) Especificacdo dos materiais:
Espelho cristal nacional, espessura de 5 mm, bordas lapidadas, acabamento reto e polido,
fixado com botdes cromados, dimensdes conforme detalhes de arquitetura.

b) Execucéo / Controle:
O espelho sera parafusado com parafuso francés serrilhado com acabamentoem latdo
cromado.

Os espelhos serdo aplicados nas paredes acima dos lavatérios dos sanitarios e banheiro.
Deverao ser fixados obedecendo aos eixos dos lavatorios e altura conforme projeto. Nos
sanitarios destinados as pessoas portadoras de deficiéncia, a altura até a borda inferior deve

ser de no maximo 90 cm.

5.18.3 SERRALHERIA

5.18.3.1 Barra de apoio reta, em ac¢o inox polido, comprimento 90 cm

Localizag&o: Sanitérios P.C.D.

5.18.3.2 Barra de apoio reta, em aco inox polido, comprimento 40 cm.
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Localizag&o: Area dos Chuveiros e mictorios P.C.D.

5.18.3.3 Barra de apoio horizontal em U, em aco inox polido, comprimento 30 cm.

Localizacdo: Sanitarios P.C.D.

Barra de apoio reta, em tubo de aco inox @ 35 mm, com sapata e canopla de acabamento em
aco inox, conforme norma NBR 9050 da ABNT, 90 cm de comprimento (horizontal), fabricacao

conforme norma;

Barra de apoio reta, em tubo de acgo inox @ 35 mm, com sapata e canopla de acabamento em
aco inox, conforme norma NBR 9050 da ABNT, 30 cm de comprimento (horizontal), fabricacéo
conforme norma;

Barra de apoio em “U” para lavatério em tubo em tubo de acgo inox @ 35 mm, com sapata e
canopla de acabamento em ago inox, conforme norma NBR 9050 da ABNT, dimensdes

variaveis de acordo com modelo de lavatorio utilizado, sendo fabricada de acordo com norma;

5.18.34 Corrimao tubular em ago galvanizado @ 4,5 cm inclusive pintura esmalte

sintético, cor cinza.

Localizagdo: Escadas.

a) Especificacdo dos materiais:

Corrimao executado em tubos horizontais de ago galvanizado @ 4,5cm, com suportes para
fixacdo em barras chatas soldadas no tubo e fixadas na alvenaria com chumbadores parabolt,
conforme projeto de arquitetura.

Acabamento em pintura esmalte sintético acabamento acetinado cor Platina, referéncia
Esmalte Sintético Acetinado da SUVINIL, Coralit Tradicional da CORAL, ou equivalente
técnico.

Anéis de sinalizacao tatil com textura contrastante com a superficie do tubo, instalados 1,00
m antes das extremidades, e placa de sinalizacdo em braile, para orientacdo a PPD.
Dimensoes, alturas e detalhes, inclusive de fixagdo do conjunto conforme definido em projeto

de Arquitetura.
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b) Execucéo / Controle:

Os corrimaos deverao ser confeccionados de forma a suportar os esforcos a que seréo

submetidos.

As superficies das pecas deverdo estar convenientemente preparadas, bem cortadas, sem
rebarbas ou excessos, de forma a se obter um encaixe perfeito. A solda ndo podera trazer
danos aos materiais utilizados e devera ser realizada de forma segura, e em atmosfera inerte
de argbnio. O acabamento final da solda devera estar em perfeita harmonia com as pecas

em aco inoxidavela serem instaladas.

Na sua colocacgéo, os corrimaos deverdo estar nivelados, aprumados e alinhados conforme
indicacdes de projeto, sem ressaltos nos encontros, sem marcas de ferramentas ou outras

imperfeicdes que prejudiquem seu aspecto final.

Para fixacdo dos corrimaos em tubos de @=4,5 cm as paredes, serdo utilizados suportes tipo
bracadeiras em tubos de a¢o inox @=12mm soldados aos tubos, com canopla em chapa de
aco inox polido, fixadas na alvenaria com chumbadores parabolt em ago inox, conforme

detalhes do projeto.

Detalhes das pecas e demais elementos de fixacdo deverdo ser executados conforme

projeto de arquitetura e detalhes.

Os corrimdos deverdo seguir os parametros estabelecidos pela NBR 14718, e devera ser

apresentado prototipo para aprovacao da Fiscalizagao.

ApOs a execucgdo, os corrimaos serdo cuidadosamente limpos, removendo-se manchas e

quaisquer outros residuos, inclusive de gorduras.

5.18.3.5 Guarda-corpo em ag¢o galvanizado @ 4,5cm h=1,10m, inclusive pintura esmalte
sintético, cor cinza.

Localizagdo: Escadas de acesso ao complexo.

a) Especificacdo dos materiais:

Guarda-corpo em tubos de ago galvanizado, h=1,10m, composto por tubos horizontais de @

45 mm e tubos verticais de @ 30 mm para suporte, estruturacdo e fixagdo do conjunto,
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conforme definido em projeto, acabamento em pintura esmalte sintético acabamento
acetinado. Dimensdes e alturas conforme definido em projeto de Arquitetura, inclusive de

fixacdo do conjunto, e diretrizes gerais destas especificacdes técnicas.

b) Execucéo / Controle:

Os guarda-corpos deverao ser confeccionados de forma a suportar os esfor¢cos a que

seraosubmetidos.

As pecas metalicas deverdo receber tratamento preliminar anticorrosivo em zarcdo epoxi
RAL7032.

As superficies das pecas deverdo estar convenientemente preparadas, bem cortadas, sem
rebarbas ou excessos, forma a se obter um encaixe perfeito. As pecas de ac¢o serdo unidas
com solda em atmosfera inerte de argbénio A solda ndo podera trazer danos aos materiais
utilizados e devera ser realizada de forma segura, e em atmosfera inerte de argénio. O
acabamento final da solda devera estar em perfeita harmonia com as pecas em aco
galvanizado a serem instaladas. Todas as juntas aparentes serdo esmerilhadas e
aparelhadas com lixas de grana fina, de modo a serem removidas as saliéncias e asperezas

da solda.

Todas as curvas de raio longo deverao ser conformadas nos préprios tubos, e as curvas de

raio curto deverdo ser soldadas em atmosfera inerte de argonio.

Na sua colocacdo, os guarda-corpos deverdao estar nivelados, aprumados e alinhados
conforme indicacdes de projeto, sem ressaltos nos encontros, sem marcas de ferramentas

ou outras imperfei¢cdes que prejudiquem seu aspecto final.

A fixacdo dos montantes ao piso e aos degraus ou vigas de concreto devera ser executada
através de fixadores do tipo parabolt, com acabamento em chapa de ac¢o galvanizado com a
mesma pintura dos tubos. Quando fixados em viga metéalica devera ser prevista espera para

fixagc&o atraves de soldas.

A pintura serd executada no local tomando-se os devidos cuidados de protecdo do piso e

demais elementos construtivos proximos ao local.

Detalhes das pecas e demais elementos de fixacdo deverdao ser executados conforme

projeto de arquitetura e detalhes.
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ApoOs a execucdao, os guarda-corpos serao cuidadosamente limpos, removendo-se manchas

e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras.

5.18.3.6 Escada de acesso a manutencao.

Localizacdo: Patios internos (acesso as areas técnicas).

a) Especificacdo dos materiais:

Escada metélica para acesso a manutencéo.

Todos os materiais utilizados na fabricacdo da escada deverao respeitar as indicacoes e
detalhesdo projeto, isentos de falhas de laminacdo e defeitos de fabricacdo. As barras de
ferro utilizadas na fabricacdo da mesma serao isentas de empenamentos, defeitos de
superficie e diferencas de espessura. As dimensdes deverdo atender as exigéncias de

resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos estéticos indicados no projeto.

Os degraus deverdo ser transportados, manuseados e armazenados de modo a evitar
choques e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados, como o0 ago, zinco e
cobre, ou substancias acidas ou alcalinas, e de forma que ndo sofram danos, estruturais ou

outros quaisquer que comprometam sua qualidade e funcionamento.

O local de armazenamento devera ser protegido contra intempéries, limpo e seco. Deverao
ser estocados adequadamente, espacados entre si. Em caso de sobreposicao deverao ser

providenciados blocos de protecéo entre eles.

b) Execucéo / Controle:
As superficies das pecas metalicas destinadas a fabricacdo dos degraus da escada deverao
receber tratamento preliminar anticorrosivo em zarcao epoxi RAL 7032.

Sempre que possivel, a jungéo dos elementos sera realizada por solda, evitando-se rebites
e parafusos. Todas as juntas aparentes serdo esmerilhadas e aparelhadas com lixas de
grana fina. Se a sua utilizacdo for estritamente necessaria, a disposicdo dos rebites ou

parafusos devera torna-los tao invisiveis quanto possivel.

Os cortes, furacdes e ajustes seréo realizados com a maxima precisdo. Os furos para rebites
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ou parafusos com porcas deverao liberar folgas suficientes para o ajuste das pecas de
juncao, a fim de ndo serem introduzidos esfor¢cos néo previstos no projeto. Estes furos seréao
escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se executados no canteiro de servico,

serdo realizados com brocas ou furadeiras mecéanicas, vedado a utilizag&o de furador manual
(puncao).
As barras deverao ser perfeitamente esquadriadas. Todos os angulos ou linhas de emenda

serdo esmerilhados ou limados, de modo a serem removidas as saliéncias e asperezas da

solda.

Serdo providas de dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade do conjunto,

impedindo a penetracdo de aguas pluviais.

A instalacdo dos degraus da escada devera obedecer ao nivelamento indicado no projeto.
Na colocacao, ndo serao forcados a se acomodar em vaos fora de esquadro ou dimensdes

diferentes das indicadas no projeto.

Apéds a execucao, as escadas serdo cuidadosamente limpas, removendo-se manchas e

quaisquerresiduos de tintas, argamassas e gorduras.

5.18.3.7 Gradil em malha de aco galvanizado e revestido com pintura eletrostética
em poliéster, malha 5x20 cm, estruturado por postes de aco galvanizado base

parafusada.

Localizagdo: Fechamento lateral das areas técnicas de climatizagdo da cobertura.

a) Especificacdo dos materiais:

Fechamento em gradil metalico com malha 5x20 cm galvanizado diametro final 5 mm revestido
com pintura eletrostatica em poliéster cor branco, fixado em postes fabricados com chapa
galvanizada e revestidos com pintura eletrostatica em poliéster cor branco, com base

aparafusada dimensdes 40x60 mm.

Todos os materiais utilizados na fabricacdo dos portbes de ferro deverdo respeitar as
indicagOes e detalhes do projeto, isentos de falhas de laminacao e defeitos de fabricagao.

Os perfis, barras e chapas de ferro utilizados na fabricagdo dos mesmos seréo isentos de
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empenamentos, defeitosde superficie e diferencas de espessura. As dimensdes deveréo
atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos estéticos

indicados no projeto.

Os portbes deverdo ser transportados, manuseados e armazenados de modo a evitar
choques e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados, como 0 ago, zinco e
cobre, ou substancias acidas ou alcalinas, e de forma que ndo sofram danos, estruturais ou

outros quaisquer que comprometam sua qualidade e funcionamento.

O local de armazenamento devera ser protegido contra intempéries, limpo e seco. Deverao
ser estocados na posicao vertical, sobre calcos sélidos, adequadamente espacados entre si.

Em caso de sobreposicao deverao ser providenciados blocos de protecdo entre eles.

b) Execucéo / Controle:

As superficies das pecas metdalicas destinadas a fabricacdo dos portbes deverdo receber

tratamento preliminar anticorrosivo em zarcéo epoxi RAL 7032.

A associacgao entre os perfis, bem como com outros elementos da edificacdo, devera garantir
uma perfeita estanqueidade aos portdes e vaos a que forem aplicados. Sempre que possivel,

a juncao dos elementos sera realizada por solda, evitando-se rebites e parafusos.

Todas as juntas aparentes serdo esmerilhadas e aparelhadas com lixas de grana fina. Se a
sua utilizacdo for estritamente necesséria, a disposicdo dos rebites ou parafusos devera

torna-los tao invisiveis quanto possivel.

Os cortes, furacdes e ajustes serdo realizados com a maxima precisao. Os furos para rebites
ou parafusos com porcas deverao liberar folgas suficientes para o ajuste das pecas de
juncao, a fim de nao serem introduzidos esfor¢cos nédo previstos no projeto. Estes furos serdo
escareados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se executados no canteiro de servico,

serdo realizados com brocas ou furadeiras mecanicas, vedado a utilizacao de furador manual
(puncao).
Os perfilados deverdo ser perfeitamente esquadriados. Todos os angulos ou linhas de

emenda serdo esmerilhados ou limados, de modo a serem removidas as saliéncias e

asperezas da solda.

Devera ser prevista a absorcdo de flechas decorrentes de eventuais movimentos da
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estrutura, afim de assegurar a indeformabilidade e o perfeito funcionamento das partes
moveis dos portdes. Todas as partes méveis serdo providas de dispositivos que garantam a

perfeita estanqueidade do conjunto, impedindo a penetragdo de aguas pluviais.

A instalacdo dos portdes devera obedecer ao alinhamento, prumo e nivelamento indicados
no projeto. Na colocacgéo, ndo serao forcados a se acomodar em vaos fora de esquadro ou

dimensdes diferentes das indicadas no projeto.

Os portbes serdo instalados através de componentes rigidamente fixados na alvenaria,
concretoou elemento metalico, por processo adequado a cada caso, de modo a assegurar a
rigidez e estabilidade do conjunto. As armacfes ndo deverdo ser torcidas quando

aparafusadas aos chumbadores ou marcos.

Para combater a particular vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou
marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a abertura do vao ndo seja superior a 5 mm,
devera ser utilizado um calafetador de composicao adequada, que Ihe assegure plasticidade

permanente.

Apds a execucao, os portdes serdo cuidadosamente limpos, removendo-se manchas e

quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras

5.19 EQUIPAMENTOS

5.19.1 Bebedouro Acessivel Life em Inox

a) Especificacdo dos materiais:

Bebedouro ideal para atender as normas de acessibilidade, instalado na parede com uma

estrutura propria de fixacéo, referéncia modelo Life 100 canovas ou similar técnico.

5.20 OUTROS

5.20.1.1 Cantoneirarigida em PVC de sobrepor 25x25x2 mm na cor cinza.

Localizacdo: Em todos os cantos de paredes e pilares, em circulagdes, e onde for

necessarioarremate para bate-macas de PVC conforme detalhe especifico.
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a) Especificacdo dos Materiais:

Cantoneira rigida em PVC, de sobrepor dimensbfes 25x25x2 mm, referéncia
CANTONEIRARIGIDA EM PVC.

A fixacdo devera ser feita apdés a pintura da parede. Para ambientes hospitalares as

mesmasdeverao ser fixadas com adesivo de silicone neutro.

As Cantoneiras podem ser instaladas em paredes de alvenaria, blocos, madeira,

divisérias eestruturas de aco, elevadores etc.

Seguir demais recomendacOes do fabricante e/ou fornecedor para instalacdo e
manuten¢do doproduto.

5.20.1.1 Protetor de parede e corrimédo / bate maca em PVC, altura=13,1 cm, com

reforgo na fixag&o para Drywall, na cor cinza, fornecimento e instalagéo.

Localizacao: CirculacGes gerais do Hospital (ver detalhe especifico)

a) Especificacdo dos Materiais:

Protetor de parede e corrimao/ bate maca em PVC com reforgo interno de aco galvanizado,
fixacdo na parede com suportes de aluminio, afastado 4 cm da parede altura de 13,1 cm,
espessura: 6,1 cm, com reforco interno para adequada fixacdo nas paredes de drywall,
referéncia PROTETOR DE PAREDE E CORRIMAO / BATE-MACAS EM PVC .

b) Execucéo / Controle:

Os suportes de aluminio deverao ser fixados a 20 cm de cada uma das extremidades. Devem
ser distribuidos os suportes intermediarios em numero suficiente para que a distancia

maxima entre eles seja de 90 cm.

Para fixar os suportes de aluminio no perfil, deve se utilizar parafusos auto perfurantes e
parafusadeira. Para instalar o sistema em construgdes tipo Drywall, consulte o fabricante ou

montador, pois h& a necessidade de um reforco interno para sua adequada fixagéao.

Encaixe os terminais esquerdo e direito no perfil corrimdo e fixe com parafuso auto

perfurante. Para instalar a curva 90° basta encaixar no perfil corriméo as suas extremidades,
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nao sendo necessario a fixacdo com parafuso.

Posicione o conjunto montado (perfil corrimao/bate-macas + suporte de aluminio + terminais)
na altura desejada da parede. Utilizando o préprio suporte como gabarito, marque os locais
para furacdo. Fure, coloque as buchas plasticas e com a chave fixa, parafuse os suportes

para concluir a instalacéo.

A altura para instalacdo na parede deve ser entre 80 — 90 cm da face superior do

corrimao/bate-macas até o piso (NBR 9077).

Para fazer o alinhamento confira o nivelamento entre as barras.

5.20.1.1.1 Espelho especial articulado 60x40 cm, em cristal lapidado com espessura

=04 mm.

Localizacdo: Sanitario P.C.D. masculino e feminino.

a) Especificacdo dos materiais:
o | cristal nacional espessura de 04 mm, dimensdes 60x40 cm, bordas lapidadas.
e Suporte articulado em latdo cromado, conforme detalhes de arquitetura.
b) Execucéo e Controle:

Os espelhos deverao oferecer resisténcia a corrosao e protecao contra agentes agressores
da prata. Deverdo possuir alto grau de reflexibilidade e planicidade. A forma geométrica das
pecas, assim como a altura de fixacdo, devera corresponder rigorosamente aos elementos

técnicosfornecidos em projeto.

Os espelhos serdo aplicados nas paredes acima dos lavatorios dos sanitarios e vestiarios.
Deverao ser fixados obedecendo aos eixos dos lavatdrios e altura conforme projeto. Nos
sanitarios destinados as pessoas portadoras de deficiéncia, a altura até a borda inferior deve

ser de no maximo 90 cm.

Todas as etapas do processo executivo deverdao ser inspecionadas pela
FISCALIZACAO, demodo a verificar o material, a locacgéo, as dimensdes e a instalacdo dos

espelhos, em conformidade com o projeto.
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5.20.1.1.1 Grama esmeralda.

Localizag&o: nos patios internos do prédio principal

5.21 IMPERMEABILIZACAO

5.21.1 SISTEMA 01

5.21.1. Impermeabilizagdo de superficie com asfalta elastomérico, primer e véu de fibra de vidro.

5.21.2. Protecdo mecanica de superficie horizontal com argamassa de cimento e areia, traco 1:3,

e=3cm]

5.21.3. Camada de regularizacdo com argamassa de cimento e areia traco 1:3 e=3cm
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